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interStik PREMIUM
adhesive solution QUALITY

Firma “INTER STIK" d.o.o. je osnovana pre svega sa ciljem da pruzi tehnicko
— tehnolosku podrsku rudarskoj industrijiMi stno mlada i perspektivna firma,
Ciji kadar poseduje visedecenijsko iskustvo u proizvodnji razlicitih vrsta lepila za
primenu u rudarskoj, automobilskoj, gradevinskoj, prehrambenoj | drugim in-
dustrijama.Postavili smo najvise standarde u kvalitetu proizvodnje | tehnologi-

Jji primene nasih proizvoda.Firma “INTER STIK" d.o.0. posebnu paznju poklanja

ZASTITI ZIVOTNE SREDINE, tako &to vodi racuna o zbrinjavanju ambalaznog i

drugog otpada a posebnu paznju usmerava na razvoju ekoloskih lepila i njihove

primene.




interStik PREMIUM
adhesive solution QUALITY

Lepila za rudarsku industriju

BSC 2000

BSC 2002

BSC 3000

BSC 4000

BSC 5000

BSC 6000

PRIMER SC

Pomocna sredstva i utvrdivaci

INTERSOL NF

HARDENER HT

HARDENER HTF




iju

LEPILA ZA
o0

rudarsku

dustr

BSC 2000, BSC 2002, BSC 3000,
BSC 4000, BSC 5000, BSC 6000,
PRIMER SC:
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NAZIV PROIZVODA:
interStik | PREMIUM BSC 2000
]

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

BSC 2000 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

BSC 2000 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na
tkaninu i gume na metal

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen rastvor crne boje
Dinamicka viskoznost (20°C), mPas 2150 - 2550
Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm3 1.07
Suve materije (ISO 3251), % min. 18
Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0
“ interStik gﬁiﬁ{rt{(M fff?'""' Nacin nano%enja Cetkom
), . Potrodnja, g/m?2 250 - 450
“ interStik PREMIUM @ ‘ '
. QUALITY Pakovanje limena ambalaza: 750 g, 5 kg
i Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom
Bsc 2 U UU Oﬂtact adhesive mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.
S onl ; - 4
COntaC-t adhesiVE Y for professional use Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Povrsine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi
celicnom cetkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za Cis¢enje brusenih povrsina od
prasine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj nacin sto se u BSC 2000 doda
5% HARDENER HT (40g) i dobro promesa. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotrebiti
u roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Vreme
suSenja na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se susi od 10 do 20 minuta. U
slu¢aju da se drugi sloj presusio neophodno je naneti treci sloj. Ukupno vreme koje je
potrebno za nanosenje, susenje i spajanje sastava i proces pritiska na transportnoj traci
je 60 minuta. Vreme za pustanje trake u pogon pod punim opterecenjem je maksimal-
no 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne 50% od krajnje adhezije. Pe-
riod garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se moze koristiti ako je temperatura
trake u opsegu od +5°C do +50°C. Temperatura vazduha prilikom nanoSenja moze biti
u opsegu od -30°C do +50°C. Zalepljeni spoj je otporan na povisenim temperaturama
i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovima. Kod lepljenja gume na
metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal, na metalu i na gumi. Prvi sloj
se susi 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti povrSine i snazno ih pritisnuti
presom ili valjcima.
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NAZIV PROIZVODA:
interStik | AREMILM BSC 2002
I

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

BSC 2002 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

BSC 2002 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na
tkaninu i gume na metal.

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen rastvor crne boje
Dinamicka viskoznost (20°C), mPas 2200 - 2600

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm? 1.38

Suve materije (ISO 3251), % min. 16,5

Tacka paljenja (ISO 3679), °C nezapaljiv

X j interStik PREMIUM

QUALITY ! Nacin nanosenja Cetkom

ez BN BSE 2002 ,
@ -

Potrosnja, g/m?2 300 - 500
Pakovanje limena ambalaza: 1kg, 6 kg
Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom

ONtact adhesive

mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Povrsine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi
Celicnom cetkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za Cis¢enje brusenih povrsina od
prasine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj nacin sto se u BSC 2002 doda
5% HARDENER HT (50g) i dobro promesa. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotrebiti
u roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Prvi sloj
se mora dobro osusiti. Susenje na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se susi
od 10 do 20 minuta. U slucaju da se drugi sloj osusio, neophodno je naneti jos jedan
sloj. Ukupno vreme koje je potrebno za nanoSenje, susenje i spajanje sastava i proces
pritiska na transportnoj traci je 60 minuta. Vreme za pustanje trake u pogon pod punim
opterecenjem je maksimalno 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne
50% od krajnje adhezije. Period garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se moze
koristiti ako je temperatura trake u opsegu od +5°C do +50°C. Temperatura vazduha
prilikom nanosenja moze biti u opsegu od -30°C do +50°C. Zalepljeni spoj je otporan na
povisenim temperaturama i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovi-
ma. Kod lepljenja gume na metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal,
na metalu i na gumi. Prvi sloj se susi 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti
povrsine i snazno ih pritisnuti presom ili valjcima.
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NAZIV PROIZVODA:
interStik | PREMILM BSC 3000
I

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

BSC 3000 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

BSC 3000 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na
tkaninu i gume na metal.

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen rastvor crne boje
Dinamicka viskoznost (20°C), mPas 2950 - 3400
Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm? 1.36
Suve materije (ISO 3251), % min. 16
Tacka paljenja (ISO 3679), °C nezapaljiv
) InterStik Sﬁiﬁ%’w Nacin nanosenja Cetkom
_ Potrosnja, g/m?2 400 - 600
INterStik PREMIUM
QUALITY Pakovanje limena ambalaza: 1kg, 6 kg
Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom

mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Povrsine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi
celicnom ¢etkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za ¢iS¢enje brusenih povrsina od
prasine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj nacin sto se u BSC 3000 doda
5% HARDENER HT (50g) i dobro promesa. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotrebiti
u roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Prvi
sloj se mora dobro osusiti. Susenje na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se
susi od 10 do 20 minuta. U slucaju da se drugi sloj osusio neophodno je nanetijos jedan
sloj. Ukupno vreme koje je potrebno za nanoSenje, susenje i spajanje sastava i proces
pritiska na transportnoj traci je 60 minuta. Vreme za pustanje trake u pogon pod punim
opterecenjem je maksimalno 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne
50% od krajnje adhezije. Period garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se moze
koristiti ako je temperatura trake u opsegu od +5°C do +50°C. Temperatura vazduha pri-
likom nanosenja moze biti u opsegu od -30°C do +50°C. Zalepljeni spoj je otporan na
povisenim temperaturama i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovi-
ma. Kod lepljenja gume na metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal,
na metalu i na gumi. Prvi sloj se susi 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti
povrsine i snazno ih pritisnuti presom ili valjcima.
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NAZIV PROIZVODA:
interStik | PREMILM BSC 4000

I
TEHNICKE KARAKTERISTIKE

BSC 4000 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

BSC 4000 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na
tkaninu i gume na metal.

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen rastvor crne boje
Dinamicka viskoznost (20°C), mPas 1750 - 2150
Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm? 1.28
Suve materije (ISO 3251), % min. 14,5
Tacka paljenja (ISO 3679), °C nezapaljiv
sk i, gﬁiﬂﬁ%ﬂﬂ M"’j Nacin nanosenja cetkom
b é;; Potrodnja, g/m? 250 - 350
gﬁiﬁ% Bsc 40 00 ; Pakovanje limena ambalaza: 1kg, 6 kg
Ontao_t adheSIve a‘:—"' Skladistenje u originalnom pakoyanju na tamnom

mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Adhesive is non-flammable! o '
Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Povrsine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi

Bkg e

s
Mettrglize chioride CAS Mo 75062

S e celicnom ¢etkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za ¢iS¢enje brusenih povrsSina od
.. k{/ prasine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj nacin sto se u BSC 4000 doda

""""" = 5% HARDENER HT (50g) i dobro promesa. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotrebiti
u roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Prvi
sloj se mora dobro osusiti. Susenje na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se
suSi od 10 do 20 minuta. U slucaju da se drugi sloj osusio neophodno je nanetijos jedan
sloj. Ukupno vreme koje je potrebno za nanoSenje, susenje i spajanje sastava i proces
pritiska na transportnoj traci je 60 minuta. Vreme za pustanje trake u pogon pod punim
opterecenjem je maksimalno 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne
50% od krajnje adhezije. Period garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se moze
koristiti ako je temperatura trake u opsegu od +5°C do +50°C. Temperatura vazduha
prilikom nanosenja moze biti u opsegu od -30°C do +50°C. Zalepljeni spoj je otporan na
povisenim temperaturama i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovi-
ma. Kod lepljenja gume na metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal,
na metalu i na gumi. Prvi sloj se susi 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti
povrsine i snazno ih pritisnuti presom ili valjcima.
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NAZIV PROIZVODA:
interStik | PREMILM BSC 5000
I

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

BSC 5000 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

BSC 5000 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na
tkaninu i gume na metal

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen rastvor crne boje
Dinamicka viskoznost (20°C), mPas 2200 - 2600
Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm? 0.90
Suve materije (ISO 3251), % min. 20
Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0

X y interStik gﬁiﬁ%’w -~ Nac&in nanosenja cetkom
Potrodnja, g/m? 250 - 350

) | nterStik Sﬂiﬁwd ' ; Pakovanje limena ambalaza: 700 g, 4 kg

Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom

mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Povrsine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi
celicnom ¢etkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za ¢iS¢enje brusenih povrsina od
prasine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj nacin sto se u BSC 5000 doda
5% HARDENER HTF (40g) i dobro promesa. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotre-
biti u roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Prvi
sloj se mora dobro osusiti. Susenje na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se
suSi od 10 do 20 minuta. U slucaju da se drugi sloj osusio neophodno je naneti jos jedan
sloj. Ukupno vreme koje je potrebno za nanoSenje, susenje i spajanje sastava i proces
pritiska na transportnoj traci je 60 minuta. Vreme za pustanje trake u pogon pod punim
opterecenjem je maksimalno 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne
50% od krajnje adhezije. Period garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se moze
koristiti ako je temperatura trake u opsegu od +5°C do +50°C. Temperatura vazduha
prilikom nanosenja moze biti u opsegu od -30°C do +50°C. Zalepljeni spoj je otporan na
povisenim temperaturama i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovi-
ma. Kod lepljenja gume na metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal,
na metalu i na gumi. Prvi sloj se susi 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti
povrsine i snazno ih pritisnuti presom ili valjcima.
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NAZIV PROIZVODA:
interStik | PREMILM BSC 6000
]

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

BSC 6000 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

BSC 6000 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na
tkaninu i gume na metal

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen rastvor crne boje
Dinamicka viskoznost (20°C), mPas 1950 - 2350
Specifi¢na teZina (ISO 2811, 20°C), g/cm? 0.90
Suve materije (ISO 3251), % min. 21
Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0
terStik PREMIUM Nacin nanogenja Eetkom
Ahesie solion QUALITY =
;«:';5 Potrognja, g/m? 250 - 350
I gﬁ%ﬁ%"” @%f?: Pakovanje limena ambalaza: 700 g, 4 kg
Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom

mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Povrsine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi
celicnom cetkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za ¢is¢enje brusenih povrsina od
prasine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj nacin sto se u BSC 6000 doda
5% HARDENER HTF (40g) i dobro promesa. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotre-
biti u roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Prvi
sloj se mora dobro osusiti. Susenje na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se
suSi od 10 do 20 minuta. U slucaju da se drugi sloj osusio neophodno je nanetijos jedan
sloj. Ukupno vreme koje je potrebno za nanosenje, susenje i spajanje sastava i proces
pritiska na transportnoj traci je 60 minuta. Vreme za pustanje trake u pogon pod punim
opterecenjem je maksimalno 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne
50% od krajnje adhezije. Period garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se moze
koristiti ako je temperatura trake u opsegu od +5°C do +50°C. Temperatura vazduha
prilikom nanosenja moze biti u opsegu od -30°C do +50°C. Zalepljeni spoj je otporan na
povisenim temperaturama i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovi-
ma. Kod lepljenja gume na metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal,
na metalu i na gumi. Prvi sloj se susi 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti
povrsine i snazno ih pritisnuti presom ili valjcima.

Conlains:

A5 Mo uoﬁ.
‘acatate CAS No 141-T8-8
mw-aﬁmmcs-c?_!cmm-wﬁ
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NAZIV PROIZVODA:
interStik | EREMIUM PRIMER SC
]

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

PRIMER SC je osnovni premaz za metal izraden na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

PRIMER SC se koristi prilikom lepljenja gume na metal lepilima BSC 2000, BSC 2002,
BSC 3000, BSC 4000, BSC 5000 i BSC 6000.

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen rastvor sive boje
Dinamicka viskoznost (20°C), mPas 1200 -1500
Specificna tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm? 1.31
_ Suve materije (ISO 3251), % min. 30
+ interSti PREMIUM e . - .
¥ ik QUALITY ) o Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0
¢ Nacin nanosenja Cetkom
') InterStik PREMIUM o
' QUALITY Potro$nja, g/m?2 200 - 250
Pakovanje limena ambalaza: 1 kg, 6 kg
3 I . . . .
EDAT’NBFIgﬂAh?é?AL w* Skladistenje u orlgln_alnom pako_vamuona tamgom
M_nBEDHTHEB;’IEﬂg y mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.
g LYN
4 OFSPEGIAL PO
Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Metalna povrsina na koju se nanosi PRIMER SC se prethodno pripremi brusenjem ili
peskarenjem. Ako je na metalnoj povrsini prisutna rda koristi se sredstvo za uklanjanje
rde. Pre nanosenja prajmera metalna povrsina se ocisti i odmasti sredstvom za Cis¢enje
INTERSOL NF. Na tako ocis¢enu metalnu povrsinu nanese se prajmer cetkom. Vreme
suSenja prajmera je minimum 60 minuta. Na osuseni prajmer se nanosi lepilo u dva
sloja. Vreme susenja prvog sloja je 30 minuta, a drugog 10 do 15 minuta. Istovremeno se
lepilo nanosi i na gumenu povrsinu. Ona je prethodno pripremljena brusenjem i oc¢isce-
na sredstvom INTERSOL NF. Na gumu se takode nanose dva sloja, a vremena susenja
su ista kao na metalu. Spajanje gume i metala se vrsi primenom pritiska koji je neopho-
dan da se povrsSine dodirnu. Za spojeve koji su izlozeni temperaturama visim od 100°C,
nasa preporuka je da se PRIMER SC koristi sa dodatkom 5% HARDENER-a HT (50g).
Vreme upotrebe PRIMER-a SC homogenizovanog sa HARDENER-om HT je 4 sata.
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NAZIV PROIZVODA:

interStik PREMIUM ETE Rso L N F

adhesive solution Q UALITY

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

INTERSOL NF je proizvod izraden na bazi organskih nezapaljivih rastvaraca.

NAMENA:

Upotrebljava se za Ciscenje gumenih, tekstilnih i metalnih povrsina nakon brusenja, pre
upotrebe lepkova BSC 2000, BSC 2002, BSC 3000, BSC 4000, BSC 5000, BSC 6000 i
PRIMER SC, kao i za odmascivanje i pranje krovista i instrument table u automobilu

pre upotrebe lepila CR 2000 i PU 3000. Pre lepljenja pvc camaca i pvc traka lepilima PU

1000 i PU 2000 i gumenih ¢amaca lepilom CR 1000 koristi se kao sredstvo za Cis¢enje.

Takode se moze koristiti za pranje Cetki koje se koriste za nanosenje.

TEHNICKI PODACI:

lzgled svetlo Zuta tecnost
Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm? 14
Tacka paljenja ( 1SO 3679 ),°C nezapaljiv
°r9anicnoff§g,%§"a§?£;%a; Pakovanje limena ambalaza: 1 kg, 6 kg
- Skladistenje u originalnoj ambalazl na temperaturi
manionafTASE SLIE doze
Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Cig¢enje gumenih, metalnih i tekstilnih povréina posle brusenja se vréi koris¢enjem pogo-
dnog tekstilnog materijala nakvasenog sredstvom INTERSOL NF. Pranje ¢etki se vrsi svaki

put odmah posle zavrsetka nanosenja lepila.
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interStik PREMIUM
adhesive solution QUALlTY

X : REMIUM
“ InterStik ‘ POALTY

HARDENER

Contains: Methylene chloride CAS N;; iﬂl
Isocyanic acid CAS No 90!

Temperature: 5°C to 25°C
; life: 4 years

NAZIV PROIZVODA:

HARDENER HT

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

HARDENER HT je rastvor poliizocijanata. Koristi se kao sredstvo za umrezavanje lepilia.

NAMENA:

HARDENER HT se koristi za poboljsanje temperaturne otpornosti zalepljenog spoja i

brzine umrezavanja lepila.

TEHNICKI PODACI:

lzgled tamno braon prozirna te¢nost
Specifiéna tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm® 13

Tacka paljenja (ISO 3679),°C nezapaljiv

Tacka kljucanja 40°C

Pakovanje

staklena boca: 40 g, 50 g;

Skladistenje

Rok trajanja

u originalnoj i dobro zatvorenoj ambalazi
na suvom i tamnom mestu i
temperaturi od 5°C do 25°C.

4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

HARDENER HT se dodaje u kolicini od 5%. Posle dodavanja utvrdivaca potrebno je dobro

homogenizovati lepilo:

- mesSanjem staklenim stapi¢em u posudi sa lepilom ili

- muckanjem zatvorene posude sa lepilom.

Nakon dodavanja HARDENER-a HT lepilo je upotrebljivo 4 sata.
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KATALOG PROIZVODA /26

interStik PREMIUM
adhesive solution QUALlTY

PREMIUM
QUALITY

_s‘mue conditions:
Temperature: 5°C to 25°C
Storage life; 4 years

NAZIV PROIZVODA:

HARDENER HTF

27/PR0IZ\VODNI PROGRAM

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

HARDENER HTF je rastvor poliizocijanata. Koristi se kao sredstvo za umrezavanje lepila.

NAMENA:

HARDENER HTF se koristi za poboljSanje temperaturne otpornosti zalepljenog spoja i

brzine umrezavanja lepila.

TEHNICKI PODACI:

lzgled

svetlo braon prozirna te¢nost

Specifi¢na teZina (ISO 2811, 20°C), g/cm?

Tacka paljenja (ISO 3679),°C

]

-4

Tacka kljucanja

Pakovanje

77°C

Staklena boca: 40 g, 50 g

Skladistenje

Rok trajanja

u originalnoj i dobro zatvorenoj ambalazi
na suvom i tamnom mestu i temperaturi
od 5°C do 25°C.

4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

HARDENER HTF se dodaje u koli¢ini od 5%. Posle dodavanja utvrdivaca potrebno je

dobro homogenizovati lepilo:

— mesanjem staklenim stapi¢em u posudi sa lepilom ili

—muckanjem zatvorene posude sa lepilom.

Nakon dodavanja HARDENER-a HTF lepilo je upotrebljivo 4 sata.




Napomene/Notes:
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