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NAZIV PROIZVODA:

CR 1000

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

CR 1000 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

CR 1000 se upotrebljava za popravku i odrzavanje gumenih camaca.

TEHNICKI PODACI:

lzgled transparentan rastvor Zute boje
Dinamicki viskozitet 3100 - 3700

(ISO 3219, 20°C), mPas

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/ 138

cm3

Suve materije (ISO 3251), % min.16.5

Tacka paljenja (ISO 3679), °C nezapaljiv

Nacin nanosenja cetkom

Potrosnja, g/m?2 300 - 500

Pakovanje limena ambalaza: 1 kg, 6 kg

u originalnom pakovanju, na tam-
nom mestu i temperaturi od 5°C do
25°C.

Skladistenje

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Povrsine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma
se brusi samo do te mere da bude matirana a ne sjajna. Izbrusena guma se
ocisti i odmasti sredstvom za ¢is¢enje INTERSOL NF. Lepilo se priprema ne-
posredno pre lepljenja dodavanjem druge komponente HARDENER-a HTF
(509) u kolic¢ini od 5% u odnosu na lepilo | dobro promesa. Tako pripremlje-
no lepilo je upotrebljivo 4 sata. Preporuc¢ujemo nanosenje lepila u dva sloja.
Vreme susenja prvog sloja je 30 minuta a drugog od 10 do 20 minuta na
temperaturi od 20°C do 30°C. Zalepljene povrsine se pritisnu valjcima da bi
se ostvario kontakt izmedu povrsina koje se lepe.
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NAZIV PROIZVODA:

PU 1000

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

PU 1000 je dvokomponentno kontaktno lepilo izradeno na bazi poliuretan-
ske smole.

NAMENA:

PU 1000 se koristi za popravku i odrzavanje PVC ¢amaca.

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen bezbojan rastvor
Dinamicki viskozitet 1000 -1400

(1ISO 3219, 20°C), mPas

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/ 0.88

cm?

Suve materije (ISO 3251), % min. 16

Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0

Nacin nanosenja Cetkom

Potrodnja, g/m? 200 - 250

Pakovanje

Skladistenje

limena ambalaza: 700 g, 4 kg

u originalnom pakovanju, na tam-

nom mestu i temperaturi od 5°C do
25°C.

Rok trajanja 2 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Lepilo se nanosi na obe povrsine koje se lepe. Povrsine je potrebno prethod-
no ocistiti i odmastiti sredstvom za c¢is¢enje INTERSOL NF. Druga kompo-
nenta, HARDENER HTF (40g), se dodaje lepilu neposredno pre upotrebe u
koli¢ini od 5% u odnosu na lepilo i dobro promesa. Tako pripremljeno lepilo
je upotrebljivo 4 sata. Preporucujemo nanosenje lepila u dva sloja. Vreme
susenja prvog sloja je 30 minuta, a drugog 10 minuta na temperaturi od
20°C do 30°C. Povrsine koje se lepe se spajaju tako Sto se prethodno aktivira-
ju toplotom. Ako se kao izvor toplote koristi infracrvena lampa za aktivaciju
je potreban 1 minut. Aktivacija mora da se zavrsi u vremenskom intervalu od
6 sati od trenutka kad je dodata druga komponenta.




interStik PREMIUM
adhesive solution QUALlTY

_—

i : PREMIUM
m interStik | QUAITY

CRTT1

@t

1

36743 7!




NAZIV PROIZVODA:

CRTT

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

INTERSTIK CRT 11 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

INTERSTIK CRT 11 sluZi za lepljenje hypalon — neopren materijala koji se
upotrebljava u proizvodnji Camaca i harmonika za zglobne autobuse i

vagone.

TEHNICKI PODACI:

lzgled transparentan rastvor zute boje
Dinamicki viskozitet 3400 - 4000

(ISO 3219, 20°C), mPas

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/ 123

cms

Suve materije (ISO 3251), % min. 17

Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0

Nacin nanosenja cetkom

Potrosnja, g/m?2 200 - 400

Pakovanje

Skladistenje

plasticna ambalaza: 25 kg

u originalnom pakovanju, na tam-
nom mestu i temperaturi od 5°C do
25°C.

Rok trajanja

2 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Povrsine koje se lepe najpre se pripreme koris¢enjem sredstva INTERSOL
NF. Za pripremu je najbolje koristiti pamucnu tkaninu koju je potrebno
natopiti Intersolom NF, a zatim cistiti materijal dok ne izgubi sjaj. Na tako
pripremnjene povrsine se nanosi dvokomponentno lepilo INTERSTIK CRT
11. Lepilu se neposredno pre nanosenja dodaje HARDENER HTF u koli¢ini
od 5 % u odnosu na lepiloTako pripremnjeno lepilo je upotrebljivo 4 sata.
Lepilo se nanosi cetkom u dva sloja. Vreme susenja prvog sloja je 30 minuta,
a drugog 10 do 20 minuta. Zalepljene povrsine se snazno pritisnu valjkom ili

odgovarajuc¢im alatom.
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AUTOMOBILSKA

INDUSTRLJA

NAZIV PROIZVODA:

CR 2000

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

CR 2000 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

Lepilo CR 2000 je namenjeno auto industriji za lepljenje poda,neba i strani-
ca u automobilu. Lepi se sunder, mikroporozna guma ili neki drugi materi-
jal na metalnu povrsinu.

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen rastvor crne boje
Dinamicki viskozitet 340 - 440

(1ISO 3219, 20°C), mPas

Specifi¢na teZina (ISO 281, 20°C), o/ 0.89

cm?

Suve materije (ISO 3251), % min. 16

Tacka paljenja (ISO 3679), °C >0

Nacin nanosenja Spricanjem

Potrodnja, g/m? 200 - 250

Pakovanje limena ambalaza: 800 g, 5 kg

u originalnom pakovanju, na tam-
nom mestu i temperaturi od 5°C do
25°C.

Skladistenje

Rok trajanja 1godina

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Lepilo se nanosi na obe povrsine koje se lepe. Nanosenje se vrsi Spricanjem.
Vreme suSenja lepila je od 10 do 20 minuta. Na poroznim materijalima
potrebnoje nanetidvasloja. Pre lepljenja vrsi se Cis¢enje krovista koris¢enjem
INTER-SOL-a NF. Za lepljenje sundera na kroviste (nebo) automobila
preporucujemo nanosenje dva sloja lepila i na kroviste i na sunder. Vreme
susSenja zavisi od temperature i potrebno je prilagoditi ga uslovima u kojima
se radi. Moze se koristiti i prinudno susenje industrijskim fenom da bi se
skratilo vreme suse-nja. Posle susenja se delovi spajaju upotrebom pritiska
koji je potreban da se povrsine koje se lepe dodirnu. Zalepljeni spoj je otporan
na vodu, ulja i povisene temperature. Spoj moze da izdrzZi i temperature do
110°C.
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AUTOMOBILSKA

INDUSTRLJA

NAZIV PROIZVODA:

CR 3000

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

CR 3000 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

Lepilo CR 3000 se upotrebljava za lepljenje koZe ili nekog drugog poroznog
materijala koji se koriste u obucarskoj i auto industriji. Preporuc¢ujemo ga za
lepljenje koze na volan i rucicu menjaca automobila.

TEHNICKI PODACI:

Izgled homogen rastvor zute boje
Dinamicki viskozitet 1800 - 2200

(ISO 3219, 20°C), mPas

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), o/ 0.84

cm3

Suve materije (ISO 3251), % min. 22

Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0

Nacin nanosenja cetkom

Potrodnja, g/m? 200 - 300

Pakovanje

Skladistenje

limena ambalaza: 700 g, 4 kg

u originalnom pakovanju, na tam-

nom mestu i temperaturi od 5°C do
25°C.

Rok trajanja Tgodina

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

LepiloCR3000 je pogodnozananosenje Cetkom najednuiliobe povrsine koje
se lepe. Lepilo se karakterise dobrom pocetnom jacinom i dugim otvorenim
vremenom. Dobra pocetna jacina omogucava lepljenje materijala posle kra-
tkog vremena od nanosenja, a dugo otvoreno vreme dozvoljava korekciju
zalepljenog spoja bez dodatnog nanosenja lepila. Za spojeve koji su izloZzeni
visokim temperaturama preporucujemo dodatak 5% HARDENER-a HT (40
g). Vreme upotrebe lepila posle dodatka utvrdivaca je 4 do 6 sata.
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AUTOMOBILSKA

INDUSTRLJA

NAZIV PROIZVODA:

PU 3000

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

PU 3000 je dvokomponentno kontaktno lepilo izradeno na bazi
poliuretanske smole.

NAMENA:

PU 3000 se upotrebljava za lepljenje koze ili nekog drugog materijala na
instrument tablu u automobilu.

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen bezbojan rastvor

Dinamicki viskozitet 240 - 340

(ISO 3219, 20°C), mPas

Specifi¢na tezina (ISO 281,20°C),g/  0.88

cm?

Suve materije (ISO 3251), % min. 14
Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0

Nacin nanosenja Spricanjem
Potrosnja, g/m?2 200 - 400

Pakovanje

Skladistenje

limena ambalaza: 700 g, 4 kg

u originalnom pakovanju, na tam-

nom mestu i temperaturi od 5°C do
25°C.

Rok trajanja 2 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Lepilo se nanosi na obe povrsine koje se lepe Spricanjem. Viskozitet lepila
je podesen za nanoSenje Spricanjem. Lepilu se pre upotrebe dodaje
5% HARDENER-a HTF(40g). Pripremljeno lepilo je upotrebljivo 4 sata.
Preporucujemo dase lepljenje vrsina temperaturi od 20°C do 30°C. Pre lepljenja
koristi se INTERSOL NF kao sredstvo za Cis¢enje instrument table. Delovi na
koje je naneseno lepilo se mogu spojiti odmah posle nanosenja ili kasnije
aktiviranjem toplotom. Preporucujemo leplienje aktiviranjem temperaturom.
Temperatura aktiviranja je od 40°C — 80°C. Preporuc¢ujemo nanosenje dva
sloja lepila. Vreme susenja svakog od sloja je 20 minuta. Za aktiviranje se moze
koristiti industrijski fen. Zalepljeni spoj je otporan na povisenim temperaturama.




LEPILA ZA

PVE tralta




PVC TRAKE

' ' PREMIUM
nterStik | QUALTY

inter:

acthesive

200 ‘

e 1e8i “ interStik il Contains:
made on base polyurethar <l Acetone CAS No 67-64-T;

R GLUING Py GONVEYOR BELTS

- =
(\ —
f‘mm condiitions: e

<Merature: 5°C to 25°C

Sorag lif: 4 yoars




PVC TRAKE

NAZIV PROIZVODA:

PU 2000

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

PU 2000 je dvokomponentno kontaktno lepilo izradeno na bazi poliure-
tanske smole.

NAMENA:

PU 2000 se upotrebljava za lepljenje PVC transportnih traka.

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen bezbojan rastvor
Dinamicki viskozitet 1000 - 1400

(1ISO 3219, 20°C), mPas

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/ 0.88

cm?

Suve materije (ISO 3251), % min. 17

Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0

Nacin nanosenja Cetkom

Potrosnja, g/m?2 250 - 400

Pakovanje

Skladistenje

limena ambalaza: 700 g, 4 kg

u originalnom pakovanju, na tam-

nom mestu i temperaturi od 5°C do
25°C.

Rok trajanja 2 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Lepilo se nanosi na obe povrsine koje se lepe. Povrsine je potrebno prethod-
no ocistiti i odmastiti sredstvom za cCis¢enje INTERSOL NF. Druga kompo-
nenta, HARDENER HTF (40g), se dodaje lepilu neposredno pre upotrebe u
koli¢ini od 5% u odnosu na lepilo i dobro promesa. Tako pripremljeno lepilo
je upotrebljivo 4 sata. Preporucujemo nanosSenje lepila u dva sloja. Vreme
susenja prvog sloja je 30 minuta, a drugog 10 minuta na temperaturi od
20°C do 30°C. Povrsine koje se lepe se spajaju tako Sto se prethodno aktivira-
ju toplotom. Ako se kao izvor toplote koristi infracrvena lampa za aktivaciju
je potreban 1 minut. Aktivacija mora da se zavrsi u vriemenskom intervalu od
6 sati od trenutka kad je dodata druga komponenta.




LEPILA ZA

drvnu

industriju



DRVNA INDUSTRLJA

interStik PREMIUM
adhesive solution QUALlTY

interStik PREMIUM
) e QUALITY

adas vo sollion

*[mterprenAED

n 2 IS APPLIED BY SPRAYING

FOR BONDING FOAM, FABRIC. LEATHER 10 WO0D.
CHIPROARD, AS WELL AS FOR BONDING FOAN-FOAM JOINTS

interStik | PREMIUM
l@!?'@'k QUALITY

* terpreniED l

IS APPLIED BY SPRAYING:

18 S0k L. FIEFE
et e i k)




DRVNA INDUSTRIJA

NAZIV PROIZVODA:

INTERPREN RED

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

INTERPREN RED je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera
ismola.

NAMENA:

INTERPREN RED se upotrebljava u industriji namestaja za lepljenje
sundera, tekstila, koze i drugih materijala na drvo, ivericu i druge slicne ma-
terijale, kao i za lepljenje spojeva sunder-sunder.

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen rastvor crvene boje
Dinamicki viskozitet 1000 - 1400

(ISO 3219, 20°C), mPas

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/ 120

cm3

Suve materije (ISO 3251), % min. 33

Tacka paljenja (ISO 3679), °C nezapaljiv

Nacin nanosenja Spricanjem

Potrosnja, g/m?2 200-300

Pakovanje

Skladistenje

plasticna ambalaza: 6 kg, 25 kg

u originalnom pakovanju, na tam-

nom mestu i temperaturi od 5°C do
25°C.

Rok trajanja 1godina

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Pre upotrebe lepilo promesati. Povrsine na koje se nanosi lepilo treba da
budu ciste i suve. Lepilo se nanosi ravnomerno, Spricanjem na jednu ili obe
povrsine koje se lepe. Ako se lepi sunder na sunder lepilo se nanosi na obe
strane, a lepljenje se vrSi odmah posle nanosenja. Ako se lepi sunder na
neki drugi materijal lepilo se ne nanosi na sunder, a lepljenje se takode vrsi
odmah posle nanosenja. Zalepljeni spoj moze izdrzati temperature od 70°C
do 80°C.
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DRVNA INDUSTRIJA

NAZIV PROIZVODA:

INTERPREN RED 1

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

INTERPREN RED 1 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera
ismola.

NAMENA:

INTERPREN RED 1 se upotrebljava u industriji namestaja za lepljenje
sundera, tekstila, koze i drugih materijala na drvo, ivericu i druge slicne
materijale, kao i za lepljenje spojeva sunder-sunder.

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen rastvor crvene boje

Dinamicki viskozitet 470 -570
(ISO 3219, 20°C), mPas

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/ 121

cm3

Suve materije (ISO 3251), % min. 39

Tacka paljenja (ISO 3679), °C nezapaljiv

Nacin nanosenja Spricanjem

Potrosnja, g/m?2 200-300

Pakovanje plasticna ambalaza: 6 kg, 25 kg

Skladistenje u originalnom pakovanju, na tam-
nom mestu i temperaturi od 5°C do
25°C.

Rok trajanja 1godina

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Pre upotrebe lepilo promesati. Povrsine na koje se nanosi lepilo treba da
budu ciste i suve. Lepilo se nanosi ravnomerno, Spricanjem na jednu ili obe
povrsine koje se lepe. Ako se lepi sunder na sunder lepilo se nanosi na obe
strane, alepljenje se vrSiodmah posle nanosenjaili posle 5-10 minuta susenja.
Ako se lepi sunder na neki drugi materijal lepilo se ne nanosi na sunder, a
lepljenje se takode vrsi odmah posle nanosenja ili posle 5-10 minuta susenja.
Zalepljeni spoj moze izdrzati temperature od 70°C do 80°C.




interStik PREMIUM
adhesive solution QUALlTY

interStik | PREMIUM
e awion |+ QUALITY'

5 APPLIED | FORBONDINGULTRA PASSES T0 ¢ D
BY SPRAYING | FOR HETIC MAER
Seatains .

1y

Bl‘anavuq

DRVNA INDUSTRLJA



DRVNA INDUSTRIJA

NAZIV PROIZVODA:

CRT 10

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

INTERSTIK CRT 10 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

INTERSTIK CRT 10 se upotrebljava za lepljenje ultrapasa na ivericu, kao i za

lepljenje sintetickih materijala, gume, plute, tvrdog PVC, filca.

TEHNICKI PODACI:

lzgled transparentan rastvor zute boje
Dinamicki viskozitet 410-510

(ISO 3219, 20°C), mPas

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/ 1.09

cm?

Suve materije (ISO 3251), % min. 19

Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0

Nacin nanosenja Spricanjem

Potrosnja, g/m?2 200-400

Pakovanje

Skladistenje

plasticna ambalaza: 16 kg

u originalnom pakovanju, na tam-
nom mestu i temperaturi od 5°C do
25°C.

Rok trajanja

2 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Lepilo se nanosi Spricanjem na obe povrsine koje se lepe. Nanosi se jedan

sloj lepila. Vreme suSenja je 5 do 10 minuta. Lepilo se priprema tako sto se

u INTERSTIK CRT 10 doda 5% HARDENER HTF i dobro promesa. Ovako pri-

premljeno lepilo se mora upotrebiti u roku od 4 sata. Temperatura prilikom

nanosenja treba da bude od 20°C do 30°C. Zalepljeni spoj moze da izdrZi

temperature do 110°C.
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GRABEVINSKA INDUSTRUJA

NAZIV PROIZVODA:

CRT 12

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

INTERSTIK CRT 12 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

INTERSTIK CRT 12 se upotrebljava za lepljenje mrezice na PVC lajsnu pri

proizvodnji plasti¢ne ugaone lajsne za fasade.

TEHNICKI PODACI:

Izgled transparentan rastvor zute boje
Dinamicki viskozitet 3700 - 4300

(ISO 3219, 20°C), mPas

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/ 134

cm3

Suve materije (ISO 3251), % min. 15

Tacka paljenja (ISO 3679), °C nezapaljiv

Nacin nanosenja valjcima

Pakovanje

plasticna ambalaza: 25 kg

Skladistenje

Rok trajanja

u originalnom pakovanju, na tam-
nom mestu i temperaturi od 5°C do
25°C.

2 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Lepilo se nanosi na obe povrsine koje se lepe. Nanosi se jedan sloj lepila.
Nanosenje se vrsi valjcima i na mrezici i na PVC lajsni. Temperatura prilikom
nanosenja treba da bude od 20°C do 30°C. Spajanje mrezice i lajsne se vrsi

nekoliko sekundi posle nanosenja lepila.
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PVC LEPILA

NAZIV PROIZVODA:

PVC INTERFIX

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

PVC INTERFIX je lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

PVC INTERFIX se upotrebljava za lepljenje PVC podnih obloga.

TEHNICKI PODACI:

lzgled Tiksotropna tecnost plavicaste boje
Dinamicki viskozitet 410-510

(1ISO 3219, 20°C), mPas

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), o/ 0.87

cm3

Suve materije (ISO 3251), % min. 16

Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0

Nacin nanosenja Cetkom

Potrodnja, g/m? 30 -50

Pakovanje

Skladistenje

limena ambalaza: 700 g, 4 kg

u originalnom pakovanju, na tam-
nom mestu i temperaturi od 5°C do
25°C.

Rok trajanja

3 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Ako su povrsine na koje se nanosi lepilo zaprljane ili zamascene potrebno

je pre lepljenja ocistiti ih sredstvom za ¢is¢enje INTERSOL NF. Lepilo se na

povrsine koje se lepe nanosi aplikatorom koji je pogodan za tu namenu.

Nanosenje lepila se vrsi na jednoj od povrsina koje se lepe. Spajanje povrsina

se moze izvrsiti odmah posle nanosenja lepila. Pri radu je potrebno obezbe-

diti odgovarajucu ventilaciju.

Napomena: Lepilo je lako zapaljiva te¢nost
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OPSTA UPOTREBA

NAZIV PROIZVODA:

CR 4000

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

CR 4000 je univerzalno kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih
polimera.

NAMENA:

Lepilo CR 4000 se koristi za lepljenje drveta, plastike, sintetickin materijala,
gume, plute, koze, filca, tvrdog PVC i metala. Ne lepi meki PVC, polietilen,
poli-propilen i silikonsku gumu.

TEHNICKI PODACI:

Izgled homogen rastvor tamno zZute boje

Dinamicki viskozitet 1600 - 2000
(ISO 3219, 20°C), mPas

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), o/ 0.79

cm3

Suve materije (ISO 3251), % min. 23

Tacka paljenja (ISO 3679), °C >0

Nacin nanosenja cetkom

Potrodnja, g/m? 250 — 400

Pakovanje limena ambalaza: 200 g, 700 g, 4 kg

Skladistenje u originalnom pakovanju, na tam-
nom mestu i temperaturi od 5°C do
25°C.

Rok trajanja 2 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Lepilo se nanosi na obe povrSine koje se lepe. NanoSenje se vrsi cetkom.
Vreme susenja lepila je od 5 do 15 minuta. Na poroznim materijalima po-
trebno je naneti dva sloja. Vreme susenja zavisi od temperature i potrebno je
prilagoditi ga uslovima u kojima se radi. Posle susenja se delovi spajaju upo-
trebom pritiska koji je potreban da se povrsSine koje se lepe dodirnu. Zaleplje-
ni spoj je elasti¢an i otporan na vodu, ulja i povisene temperature. Spoj moze
daizdrzi i temperature do 110°C.
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NAZIV PROIZVODA:

INTERSOL NF

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

INTERSOL NF je proizvod izraden na bazi organskih nezapaljivih rastvaraca.

NAMENA:

Upotrebljava se za ¢is¢enje gumenih, tekstilnih i metalnih povrsina nakon
brusenja, pre upotrebe lepkova BSC 2000, BSC 2002, BSC 3000, BSC 4000,
BSC 5000, BSC 6000 i PRIMER SC, kao i za odmascivanje i pranje krovista
i instrument table u automobilu pre upotrebe lepila CR 2000 i PU 3000.
Pre lepljenja pvc ¢amaca i pvc traka lepilima PU 1000 i PU 2000 i gumenih
¢amaca lepilom CR 1000 koristi se kao sredstvo za Cis¢enje. Takode se moze

koristiti za pranje Cetki koje se koriste za nanosenje.

TEHNICKI PODACI:

lzgled svetlo zuta tecnost

Specifi¢na tezina (ISO 2811,20°C), g/cm® 1,4

Tacka paljenja ( 1SO 3679 ),°C nezapaljiv
Pakovanje limena ambalaza: 1 kg, 6 kg
Skladistenje u originalnoj ambalazl na

temperaturi do 25°C.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Ciscenje gumenih, metalnih i tekstiinih povréina posle brusenja se vrsi
koris¢enjem pogodnog tekstilnog materijala nakvasenog sredstvom INTERSOL

NF. Pranje Cetki se vrsi svaki put odmah posle zavrsetka nanosenja lepila.
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NAZIV PROIZVODA:

INTERSOL P

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

INTERSOL P je proizvod izraden na bazi organskih rastvaraca.

NAMENA:

Koristi se za razredivanje lepila: CR 1000, CR 2000, CR 3000, INTERSTIK CRT

10, INTERSTIK CRT 11i INTERSTIK CRT 12.

TEHNICKI PODACI:

lzgled bezbojna tecnost

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm®  0.74

Tacka paljenja (ISO 3679),°C <0
Pakovanje plasticna ambalaza: 15 kg
Skladistenje u originalnom pakovanju, na

temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 1Tgodina

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

INTERSOL P upotrebljava se za ¢is¢enje i pranje Cetki i ostalog alata, a vrsi se svaki

put odmah posle zavrsetka nanosenja lepila.
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NAZIV PROIZVODA:

INTERSOL G

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

INTERSOL G je proizvod izraden na bazi organskih rastvaraca.

NAMENA:

Upotrebljava se u industriji obuce za ¢is¢enje i odmascivanje PU i PVC donova.

TEHNICKI PODACI:

lzgled bezbojna te¢nost

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm* 0.8

Tacka paljenja (ISO 3679),°C <0

Pakovanje plasticna ambalaza: 16 kg i
metalna ambalaza: 160 kg

Skladistenje u originalnom pakovanju, na
temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 1godina

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Cis¢enje PU i PVC donova se vrsi koriséenjem pogodne tkanine ili odgovarajuce
Cetke nakvasene sredstvom INTERSOL G. Nanosenje INTERSOL-a G vrsi se
na delovima dona na kojima se nanosi lepilo. Vreme susenja posle Cisc¢enja je

najmanje 30 minuta.
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NAZIV PROIZVODA:

INTERSOL AB

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

INTERSOL AB je proizvod izraden na bazi organskih rastvaraca.

NAMENA:

Sredstvo za Cisc¢enje INTERSOL AB se koristi za uklanjanje viska lepila sa

povrsina na koje je ono naneto.

TEHNICKI PODACI:

lzgled bezbojna tecnost

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm* 0.72

Tacka paljenja (ISO 3679),°C <0

Pakovanje plasticna ambalaza: 14 kg
. u originalnom pakovanju, na

Skladistenje temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 1godina

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Ciscenje se vréi koris¢enjem pogodne pamucne tkanine natopljene INTERSOL-
om AB. Prilikom cis¢enja lepilo se ne rastvara i lako se uklanja sa zaprljanih

povrsina.
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Isocyanic acid CAS No 90164/

Storage conditions: @ <
Temperature; 5°C t 25°C
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NAZIV PROIZVODA:

HARDENER HT

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

HARDENER HT je rastvor poliizocijanata. Koristi se kao sredstvo za umreza-
vanje lepilia.

NAMENA:

HARDENER HT se koristi za poboljSanje temperaturne otpornosti zale-
pljenog spoja i brzine umrezavanja lepila.

TEHNICKI PODACI:

lzgled tamno braon prozirna tecnost

Specifi€na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm* 13

Tacka paljenja (ISO 3679),°C nezapaljiv

Tacka kljucanja 40°C

Pakovanje staklena boca: 40 g,50 g
Skladistenje u originalnoj i dobro zatvorenoj

ambalazi na suvom i tamnom
mestu i temperaturi od 5°C do
25°C.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

HARDENER HT se dodaje u koli¢ini od 5%. Posle dodavanja utvrdivaca potreb-
no je dobro homogenizovati lepilo:

- meSanjem staklenim stapi¢em u posudi sa lepilom ili
- muckanjem zatvorene posude sa lepilom.

Nakon dodavanja HARDENER-a HT lepilo je upotrebljivo 4 sata.
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Storage conditions:
Temperature: 5°C to 25°C
Storage life: 4 years
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NAZIV PROIZVODA:

HARDENER HTF

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

HARDENER HTF je rastvor poliizocijanata. Koristi se kao sredstvo za umreza-
vanje lepila.

NAMENA:

HARDENER HTF se koristi za poboljsanje temperaturne otpornosti zale-
pljenog spoja i brzine umrezavanja lepila.

TEHNICKI PODACI:

lzgled svetlo braon prozirna te¢nost

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm?® 1

Tacka paljenja (ISO 3679),°C -4

Tacka kljucanja 77°C

Pakovanje Staklena boca: 40 g, 50 g
Skladistenje u originalnoj i dobro zatvorenoj

ambalazi na suvom i tamnom
mestu i temperaturi od 5°C do
25°C.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

HARDENER HTF se dodaje u koli¢ini od 5%. Posle dodavanja utvrdivaca po-
trebno je dobro homogenizovati lepilo:

— meSanjem staklenim Stapi¢em u posudi sa lepilom ili
— muckanjem zatvorene posude sa lepilom.

Nakon dodavanja HARDENER-a HTF lepilo je upotrebljivo 4 sata.
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