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Firma “INTER STIK”  d.o.o. je osnovana pre svega sa ciljem da pruži tehničko 

– tehnološku podršku rudarskoj industriji.Mi smo mlada i perspektivna firma, 

čiji kadar poseduje višedecenijsko iskustvo u proizvodnji različitih vrsta lepila za 

primenu u rudarskoj, automobilskoj, građevinskoj, prehrambenoj i drugim in-

dustrijama.Postavili smo najviše standarde u kvalitetu proizvodnje i tehnologi-

ji primene naših proizvoda.Firma “INTER STIK” d.o.o. posebnu pažnju poklanja 

ZAŠTITI ŽIVOTNE SREDINE, tako što vodi računa o zbrinjavanju ambalažnog i 

drugog otpada a posebnu pažnju usmerava na razvoju ekoloških lepila i njihove 

primene.
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BSC 2000, BSC 2002, BSC 3000, 
BSC 4000, BSC 5000, BSC 6000,
PRIMER SC:



NAZIV PROIZVODA: 

BSC 2000
TEHNIČKE  KARAKTERISTIKE
BSC 2000  je kontaktno lepilo izrađeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:
BSC 2000 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na 
tkaninu i gume na metal 

TEHNIČKI PODACI:

Izgled homogen rastvor crne boje

Dinamička viskoznost (20oC), mPas 2150 - 2550

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3 1.07

Suve materije (ISO 3251), % min. 18

Tačka paljenja (ISO 3679), oC < 0

Način nanošenja četkom

Potrošnja, g/m2 250 - 450

Pakovanje limena ambalaža: 750 g, 5 kg

Skladištenje u originalnom pakovanju na tamnom 
mestu i temperaturi od 5oC do 25oC.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:
Površine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi 
čeličnom četkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za čišćenje brušenih površina od 
prašine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj način što se u BSC 2000 doda 
5% HARDENER HT (40g) i dobro promeša. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotrebiti 
u roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Vreme 
sušenja na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se suši od 10 do 20 minuta. U 
slučaju da se drugi sloj presušio neophodno je naneti treći sloj. Ukupno vreme koje je 
potrebno za nanošenje, sušenje i spajanje sastava i proces pritiska na transportnoj traci 
je 60 minuta. Vreme za puštanje trake u pogon pod punim opterećenjem je maksimal-
no 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne 50% od krajnje adhezije. Pe-
riod garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se može koristiti ako je temperatura 
trake u opsegu od +5oC do +50oC. Temperatura vazduha prilikom nanošenja može biti 
u opsegu od -30oC do +50oC. Zalepljeni spoj je otporan na povišenim temperaturama 
i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovima. Kod lepljenja gume na 
metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal, na metalu i na gumi. Prvi sloj 
se suši 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti površine i snažno ih pritisnuti 
presom ili valjcima.
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NAZIV PROIZVODA: 

BSC 2002
TEHNIČKE  KARAKTERISTIKE
BSC 2002 je kontaktno lepilo izrađeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:
BSC 2002 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na 
tkaninu i gume na metal.

TEHNIČKI PODACI:

Izgled homogen rastvor crne boje

Dinamička viskoznost (20oC), mPas 2200 - 2600

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3 1.38

Suve materije (ISO 3251), % min. 16,5

Tačka paljenja (ISO 3679), oC nezapaljiv

Način nanošenja četkom

Potrošnja, g/m2 300 - 500

Pakovanje limena ambalaža: 1 kg, 6 kg

Skladištenje u originalnom pakovanju na tamnom 
mestu i temperaturi od 5oC do 25oC.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:
Površine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi 
čeličnom četkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za čišćenje brušenih površina od 
prašine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj način što se u BSC 2002 doda 
5% HARDENER HT (50g) i dobro promeša. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotrebiti 
u roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Prvi sloj 
se mora dobro osušiti. Sušenje na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se suši 
od 10 do 20 minuta. U slučaju da se drugi sloj osušio, neophodno je naneti još jedan 
sloj. Ukupno vreme koje je potrebno za nanošenje, sušenje i spajanje sastava i proces 
pritiska na transportnoj traci je 60 minuta. Vreme za puštanje trake u pogon pod punim 
opterećenjem je maksimalno 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne 
50% od krajnje adhezije. Period garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se može 
koristiti ako je temperatura trake u opsegu od +5oC do +50oC. Temperatura vazduha 
prilikom nanošenja može biti u opsegu od -30oC do +50oC. Zalepljeni spoj je otporan na 
povišenim temperaturama i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovi-
ma. Kod lepljenja gume na metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal, 
na metalu i na gumi. Prvi sloj se suši 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti 
površine i snažno ih pritisnuti presom ili valjcima.     
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NAZIV PROIZVODA: 

BSC 3000
TEHNIČKE  KARAKTERISTIKE
BSC 3000  je kontaktno lepilo izrađeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:
BSC 3000 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na 
tkaninu i gume na metal.

TEHNIČKI PODACI:

Izgled homogen rastvor crne boje

Dinamička viskoznost (20oC), mPas 2950 - 3400

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3 1.36

Suve materije (ISO 3251), % min. 16

Tačka paljenja (ISO 3679), oC nezapaljiv

Način nanošenja četkom

Potrošnja, g/m2 400 - 600

Pakovanje limena ambalaža: 1 kg, 6 kg

Skladištenje u originalnom pakovanju na tamnom 
mestu i temperaturi od 5oC do 25oC.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:
Površine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi 
čeličnom četkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za čišćenje brušenih površina od 
prašine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj način što se u BSC 3000 doda 
5% HARDENER HT (50g) i dobro promeša. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotrebiti 
u roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Prvi 
sloj se mora dobro osušiti. Sušenje na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se 
suši od 10 do 20 minuta. U slučaju da se drugi sloj osušio neophodno je naneti još jedan 
sloj. Ukupno vreme koje je potrebno za nanošenje, sušenje i spajanje sastava i proces 
pritiska na transportnoj traci je 60 minuta. Vreme za puštanje trake u pogon pod punim 
opterećenjem je maksimalno 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne 
50% od krajnje adhezije. Period garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se može 
koristiti ako je temperatura trake u opsegu od +5°C do +50°C. Temperatura vazduha pri-
likom nanošenja može biti u opsegu od -30°C do +50°C. Zalepljeni spoj je otporan na 
povišenim temperaturama i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovi-
ma. Kod lepljenja gume na metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal, 
na metalu i na gumi. Prvi sloj se suši 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti 
površine i snažno ih pritisnuti presom ili valjcima.
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NAZIV PROIZVODA: 

BSC 4000
TEHNIČKE  KARAKTERISTIKE
BSC 4000 je kontaktno lepilo izrađeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:
BSC 4000 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na 
tkaninu i gume na metal.

TEHNIČKI PODACI:

Izgled homogen rastvor crne boje

Dinamička viskoznost (20oC), mPas 1750 - 2150

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3 1.28

Suve materije (ISO 3251), % min. 14,5

Tačka paljenja (ISO 3679), oC nezapaljiv

Način nanošenja četkom

Potrošnja, g/m2 250 - 350

Pakovanje limena ambalaža: 1 kg, 6 kg

Skladištenje u originalnom pakovanju na tamnom 
mestu i temperaturi od 5oC do 25oC.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:
Površine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi 
čeličnom četkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za čišćenje brušenih površina od 
prašine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj način što se u BSC 4000 doda 
5% HARDENER HT (50g) i dobro promeša. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotrebiti 
u roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Prvi 
sloj se mora dobro osušiti. Sušenje na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se 
suši od 10 do 20 minuta. U slučaju da se drugi sloj osušio neophodno je naneti još jedan 
sloj. Ukupno vreme koje je potrebno za nanošenje, sušenje i spajanje sastava i proces 
pritiska na transportnoj traci je 60 minuta. Vreme za puštanje trake u pogon pod punim 
opterećenjem je maksimalno 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne 
50% od krajnje adhezije. Period garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se može 
koristiti ako je temperatura trake u opsegu od +5oC do +50oC. Temperatura vazduha 
prilikom nanošenja može biti u opsegu od -30oC do +50oC. Zalepljeni spoj je otporan na 
povišenim temperaturama i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovi-
ma. Kod lepljenja gume na metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal, 
na metalu i na gumi. Prvi sloj se suši 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti 
površine i snažno ih pritisnuti presom ili valjcima.     
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NAZIV PROIZVODA: 

BSC 5000
TEHNIČKE  KARAKTERISTIKE
BSC 5000 je kontaktno lepilo izrađeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:
BSC 5000 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na 
tkaninu i gume na metal

TEHNIČKI PODACI:

Izgled homogen rastvor crne boje

Dinamička viskoznost (20oC), mPas 2200 - 2600

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3 0.90

Suve materije (ISO 3251), % min. 20

Tačka paljenja (ISO 3679), oC < 0

Način nanošenja četkom

Potrošnja, g/m2 250 - 350

Pakovanje limena ambalaža: 700 g, 4 kg

Skladištenje u originalnom pakovanju na tamnom 
mestu i temperaturi od 5oC do 25oC.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:
Površine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi 
čeličnom četkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za čišćenje brušenih površina od 
prašine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj način što se u BSC 5000 doda 
5% HARDENER HT (40g) i dobro promeša. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotrebiti 
u roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Prvi 
sloj se mora dobro osušiti. Sušenje na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se 
suši od 10 do 20 minuta. U slučaju da se drugi sloj osušio neophodno je naneti još jedan 
sloj. Ukupno vreme koje je potrebno za nanošenje, sušenje i spajanje sastava i proces 
pritiska na transportnoj traci je 60 minuta. Vreme za puštanje trake u pogon pod punim 
opterećenjem je maksimalno 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne 
50% od krajnje adhezije. Period garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se može 
koristiti ako je temperatura trake u opsegu od +5oC do +50oC. Temperatura vazduha 
prilikom nanošenja može biti u opsegu od -30oC do +50oC. Zalepljeni spoj je otporan na 
povišenim temperaturama i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovi-
ma. Kod lepljenja gume na metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal, 
na metalu i na gumi. Prvi sloj se suši 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti 
površine i snažno ih pritisnuti presom ili valjcima.     
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NAZIV PROIZVODA: 

BSC 6000
TEHNIČKE  KARAKTERISTIKE
BSC 6000 je kontaktno lepilo izrađeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:
BSC 6000 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na 
tkaninu i gume na metal

TEHNIČKI PODACI:

Izgled homogen rastvor crne boje

Dinamička viskoznost (20oC), mPas 1950 - 2350

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3 0.90

Suve materije (ISO 3251), % min. 21

Tačka paljenja (ISO 3679), oC < 0

Način nanošenja četkom

Potrošnja, g/m2 250 - 350

Pakovanje limena ambalaža: 700 g, 4 kg

Skladištenje u originalnom pakovanju na tamnom 
mestu i temperaturi od 5oC do 25oC.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:
Površine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi 
čeličnom četkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za čišćenje brušenih površina od 
prašine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj način što se u BSC 6000 doda 
5% HARDENER HT (40g) i dobro promeša. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotrebiti 
u roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Prvi 
sloj se mora dobro osušiti. Sušenje na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se 
suši od 10 do 20 minuta. U slučaju da se drugi sloj osušio neophodno je naneti još jedan 
sloj. Ukupno vreme koje je potrebno za nanošenje, sušenje i spajanje sastava i proces 
pritiska na transportnoj traci je 60 minuta. Vreme za puštanje trake u pogon pod punim 
opterećenjem je maksimalno 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne 
50% od krajnje adhezije. Period garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se može 
koristiti ako je temperatura trake u opsegu od +5oC do +50oC. Temperatura vazduha 
prilikom nanošenja može biti u opsegu od -30oC do +50oC. Zalepljeni spoj je otporan na 
povišenim temperaturama i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovi-
ma. Kod lepljenja gume na metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal, 
na metalu i na gumi. Prvi sloj se suši 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti 
površine i snažno ih pritisnuti presom ili valjcima. 
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NAZIV PROIZVODA: 

PRIMER SC
TEHNIČKE  KARAKTERISTIKE
PRIMER SC je osnovni premaz za metal izrađen na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:
PRIMER SC se koristi prilikom lepljenja gume na metal lepilima BSC 2000, BSC 2002, 
BSC 3000, BSC 4000, BSC 5000 i BSC 6000.

TEHNIČKI PODACI:

Izgled homogen rastvor sive boje

Dinamička viskoznost (20oC), mPas 1200 – 1500

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3 1.31

Suve materije (ISO 3251), % min. 30

Tačka paljenja (ISO 3679), oC < 0

Način nanošenja četkom

Potrošnja, g/m2 200 - 250

Pakovanje limena ambalaža: 1 kg, 6 kg

Skladištenje u originalnom pakovanju na tamnom 
mestu i temperaturi od 5oC do 25oC.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Pre upotrebe prajmeru se doda 5% HARDENER-a HT (50g). Vreme upotrebe prajmera 
je 4 sata. Metalna površina na koju se nanosi PRIMER SC se prethodno pripremi brušen-
jem ili peskarenjem. Ako je na metalnoj površini prisutna rđa koristi se sredstvo za uk-
lanjanje rđe. Pre nanošenja prajmera metalna površina se očisti i odmasti sredstvom za 
čišćenje INTERSOL NF. Na tako očišćenu metalnu površinu nanese se prajmer četkom. 
Vreme sušenja prajmera je od 30 do 60 minuta. Na osušeni prajmer se nanosi lepilo u 
dva sloja. Vreme sušenja prvog sloja je 30 minuta, a drugog 10 minuta. Istovremeno se 
lepilo nanosi i na gumenu površinu. Ona je prethodno pripremljena brušenjem i očišće-
na sredstvom INTERSOL NF. Na gumu se takođe nanose dva sloja, a vremena sušenja 
su ista kao na metalu. Spajanje gume i metala se vrši primenom pritiska koji je neopho-
dan da se površine dodirnu. Za spojeve koji su izloženi temperaturama nižim od 100°C, 
PRIMER SC se može koristiti bez HARDENER-a HT.

          KATALOG PROIZVODA/18 19/PROIZVODNI PROGRAM
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CR 1000, PU 1000:



NAZIV PROIZVODA:

CR 1000
TEHNIČKE KARAKTERISTIKE
CR 1000 je kontaktno lepilo izrađeno na bazi specijalnih polimera.  

NAMENA:
CR 1000 se upotrebljava za popravku i održavanje gumenih čamaca.

TEHNIČKI PODACI:

Izgled transparentan  rastvor žute boje

Viskozitet (ISO 2431, Ø8, 20oC), s 55 ± 5

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3 1.38

Suve materije (ISO 3251), % min. 16.5

Tačka paljenja (ISO 3679), oC nezapaljiv

Način nanošenja četkom

Potrošnja, g/m2 300 – 500

Pakovanje limena ambalaža: 1 kg, 6 kg

Skladištenje u originalnom pakovanju na tamnom 
mestu i temperaturi od 5oC do 25oC.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:
Površine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se 
brusi samo do te mere da bude matirana a ne sjajna. Izbrušena guma se očisti 
i odmasti sredstvom za čišćenje INTERSOL NF. Lepilo se priprema neposred-
no pre lepljenja dodavanjem druge komponente HARDENER-a HTF (50g) u 
količini od 5% u odnosu na lepilo i dobro promeša. Tako pripremljeno lepilo je 
upotrebljivo 4 sata. Preporučujemo nanošenje lepila u dva sloja. Vreme sušen-
ja prvog sloja je 30 minuta a drugog od 10 do 20 minuta na temperaturi od 
20oC do 30oC. Zalepljene površine se pritisnu valjcima da bi se ostvario kontakt 
između površina koje se lepe.
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NAZIV PROIZVODA:

PU 1000
TEHNIČKE KARAKTERISTIKE
PU 1000 je dvokomponentno kontaktno lepilo izrađeno na bazi poliuretanske 
smole.

NAMENA:
PU 1000 se koristi za popravku i održavanje PVC čamaca.

TEHNIČKI PODACI:

Izgled homogen bezbojan rastvor

Viskozitet (ISO 2431, Ø8, 20oC), s 35 ± 5

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3 0.88

Suve materije (ISO 3251), % min. 16

Tačka paljenja (ISO 3679), oC < 0

Način nanošenja četkom

Potrošnja, g/m2 200 – 250

Pakovanje limena ambalaža: 700 g, 4 kg

Skladištenje u originalnom pakovanju na tamnom 
mestu i temperaturi od 5oC do 25oC.

Rok trajanja 2 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:
Lepilo se nanosi na obe površine koje se lepe. Površine je potrebno prethodno 
očistiti i odmastiti sredstvom za čišćenje INTERSOL NF. Druga komponenta, 
HARDENER HTF (40g), se dodaje lepilu neposredno pre upotrebe u količini od 
5% u odnosu na lepilo i dobro promeša. Tako pripremljeno lepilo je upotrebljivo 
4 sata. Preporučujemo nanošenje lepila u dva sloja. Vreme sušenja prvog sloja 
je 30 minuta, a drugog 10 minuta na temperaturi od 20oC do 30oC. Površine 
koje se lepe se spajaju tako što se prethodno aktiviraju toplotom. Ako se kao 
izvor toplote koristi infracrvena lampa za aktivaciju je potreban 1 minut. Akti-
vacija mora da se završi u vremenskom intervalu od 6 sati od trenutka kad je 
dodata druga komponenta.
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CR 2000, PU 3000, CR 3000:



NAZIV PROIZVODA:

CR 2000
TEHNIČKE KARAKTERISTIKE
CR 2000 je kontaktno lepilo izrađeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:
Lepilo CR 2000 je namenjeno auto industriji za lepljenje poda,neba i stranica 
u automobilu. Lepi se sunđer, mikroporozna guma ili neki drugi materijal na 
metalnu površinu.

TEHNIČKI PODACI:

Izgled homogen rastvor crne boje

Viskozitet (ISO 2431, Ø4, 20oC), s 90 ± 10

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3 0.89

Suve materije (ISO 3251), % min. 16

Tačka paljenja (ISO 3679), oC > 0

Način nanošenja špricanjem

Potrošnja, g/m2 200 – 250

Pakovanje limena ambalaža: 800 g, 5.kg

Skladištenje u originalnom pakovanju na tamnom 
mestu i temperaturi od 5oC do 25oC.

Rok trajanja 1 godina

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:
Lepilo se nanosi na obe površine koje se lepe. Nanošenje se vrši špricanjem. 
Vreme sušenja lepila je od 10 do 20 minuta. Na poroznim materijalima potrebno 
je naneti dva sloja. Pre lepljenja vrši se čišćenje krovišta korišćenjem INTER-
SOL-a NF. Za lepljenje sunđera na krovište (nebo) automobila preporučujemo 
nanošenje dva sloja lepila i na krovište i na sunđer. Vreme sušenja zavisi od 
temperature i potrebno je prilagoditi ga uslovima u kojima se radi. Može se 
koristiti i prinudno sušenje industrijskim fenom da bi se skratilo vreme suše-
nja. Posle sušenja se delovi spajaju upotrebom pritiska koji je potreban da se 
površine koje se lepe dodirnu. Zalepljeni spoj je otporan na vodu, ulja i povišene 
temperature. Spoj može da izdrži i temperature do 110oC.
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NAZIV PROIZVODA:

CR 3000
TEHNIČKE KARAKTERISTIKE
CR 3000 je kontaktno lepilo izrađeno na bazi specijalnih polimera.  

NAMENA:
Lepilo CR 3000 se upotrebljava za lepljenje kože ili nekog drugog poroznog 
materijala koji se koriste u obućarskoj i auto industriji. Preporučujemo ga za 
lepljenje kože na volan i ručicu menjača automobila.

TEHNIČKI PODACI:

Izgled homogen rastvor žute boje

Viskozitet (ISO 2431, Ø8, 20oC), s 55 ± 5

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3 0.84

Suve materije (ISO 3251), % min. 22

Tačka paljenja (ISO 3679), oC < 0

Način nanošenja četkom

Potrošnja, g/m2 200 – 300

Pakovanje limena ambalaža: 700 g, 4.kg

Skladištenje u originalnom pakovanju na tamnom 
mestu i temperaturi od 5oC do 25oC.

Rok trajanja 1 godina

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:
Lepilo CR 3000 je pogodno za nanošenje četkom na jednu ili obe površine koje 
se lepe. Lepilo se karakteriše dobrom početnom jačinom i dugim otvorenim 
vremenom. Dobra početna jačina omogućava lepljenje materijala posle kra-
tkog vremena od nanošenja, a dugo otvoreno vreme dozvoljava korekciju 
zalepljenog spoja bez dodatnog nanošenja lepila. Za spojeve koji su izloženi 
visokim temperaturama preporučujemo dodatak 5% HARDENER-a HT (40 g). 
Vreme upotrebe lepila posle dodatka utvrđivača je 4 do 6 sata.
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NAZIV PROIZVODA:

PU 3000
TEHNIČKE KARAKTERISTIKE
PU 3000 je dvokomponentno kontaktno lepilo izrađeno na bazi poliuretanske 
smole.

NAMENA:
PU 3000 se upotrebljava za lepljenje kože ili nekog drugog materijala na 
instrument tablu u automobilu.

TEHNIČKI PODACI:

Izgled homogen bezbojan rastvor

Viskozitet (ISO 2431, Ø4, 20oC), s 95 ± 5

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3 0.88

Suve materije (ISO 3251), % min. 14

Tačka paljenja (ISO 3679), oC < 0

Način nanošenja špricanjem

Potrošnja, g/m2 200 – 400

Pakovanje limena ambalaža: 700 g, 4.kg

Skladištenje u originalnom pakovanju na tamnom 
mestu i temperaturi od 5oC do 25oC.

Rok trajanja 2 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:
Lepilo se nanosi na obe površine koje se lepe špricanjem. Viskozitet lepila je podešen 
za nanošenje špricanjem. Lepilu se pre upotrebe dodaje 5% HARDENER-a 
HTF(40g). Pripremljeno lepilo je upotrebljivo 4 sata. Preporučujemo da se lepljenje 
vrši na temperaturi od 20oC do 30oC. Pre lepljenja koristi se INTERSOL NF kao 
sredstvo za čišćenje instrument table. Delovi na koje je nanešeno lepilo se mogu 
spojiti odmah posle nanošenja ili kasnije aktiviranjem toplotom. Preporučujemo 
lepljenje aktiviranjem temperaturom. Temperatura aktiviranja je od 40oC – 80oC. 
Preporučujemo nanošenje dva sloja lepila. Vreme sušenja svakog od sloja je 20 
minuta. Za aktiviranje se može koristiti industrijski fen. Zalepljeni spoj je otporan 
na povišenim temperaturama.
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PU 2000:



NAZIV PROIZVODA: 

PU 2000
TEHNIČKE KARAKTERISTIKE
PU 2000 je dvokomponentno  kontaktno lepilo izrađeno na bazi poliuretan-
ske smole.

NAMENA:
PU 2000 se upotrebljava za lepljenje PVC transportnih traka.

TEHNIČKI PODACI:

Izgled homogen bezbojan rastvor

Viskozitet (ISO 2431, Ø8, 20oC), s 40 ± 5

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3 0.88

Suve materije (ISO 3251), % min. 17

Tačka paljenja (ISO 3679), oC < 0

Način nanošenja četkom

Potrošnja, g/m2 250 – 400

Pakovanje limena ambalaža: 700 g; 4 kg

Skladištenje u originalnom pakovanju na tamnom 
mestu i temperaturi od 5oC do 25oC.

Rok trajanja 2 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:
Lepilo se nanosi na obe površine koje se lepe. Površine je potrebno prethodno 
očistiti i odmastiti sredstvom za čišćenje INTERSOL NF. Druga komponenta, 
HARDENER HTF (40g), se dodaje lepilu neposredno pre upotrebe u količini od 
5% u odnosu na lepilo i dobro promeša. Tako pripremljeno lepilo je upotrebljivo 
4 sata. Preporučujemo nanošenje lepila u dva sloja. Vreme sušenja prvog sloja 
je 30 minuta, a drugog 10 minuta na temperaturi od 20oC do 30oC. Površine 
koje se lepe se spajaju tako što se prethodno aktiviraju toplotom. Ako se kao 
izvor toplote koristi infracrvena lampa za aktivaciju je potreban 1 minut. Akti-
vacija mora da se završi u vremenskom intervalu od 6 sati od trenutka kad je 
dodata druga komponenta.
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NAZIV PROIZVODA: 

PVC INTERFIX
TEHNIČKE KARAKTERISTIKE
PVC INTERFIX je lepilo izrađeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:
PVC INTERFIX se upotrebljava za lepljenje PVC podnih obloga.

TEHNIČKI PODACI:

Izgled Tiksotropna tečnost plavičaste boje

Viskozitet (ISO 2431, Ø4, 20oC), s 40 ± 5

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3 0.87

Suve materije (ISO 3251), % min. 16

Tačka paljenja (ISO 3679), oC < 0

Način nanošenja četkom

Potrošnja, g/m2 30 – 50

Pakovanje limena ambalaža: 700 g; 4 kg

Skladištenje u originalnom pakovanju na tamnom 
mestu i temperaturi od 5oC do 25oC.

Rok trajanja 3 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Ako su površine na koje se nanosi lepilo zaprljane ili zamašćene potrebno je pre 
lepljenja očistiti ih sredstvom za čišćenje INTERSOL NF. Lepilo se na površine 
koje se lepe nanosi aplikatorom koji je pogodan za tu namenu. Nanošenje lep-
ila se vrši na jednoj od površina koje se lepe. Spajanje površina se može izvršiti 
odmah posle nanošenja lepila. Pri radu je potrebno obezbediti odgovarajuću 
ventilaciju.

Napomena: Lepilo je lako zapaljiva tečnost
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NAZIV PROIZVODA: 

CR 4000
TEHNIČKE KARAKTERISTIKE
CR 4000 je univerzalno kontaktno lepilo izrađeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:
Lepilo CR 4000 se koristi za lepljenje drveta, plastike, sintetičkih materijala, 
gume, plute, kože, filca, tvrdog PVC i metala. Ne lepi meki PVC, polietilen, poli-
propilen i silikonsku gumu.

TEHNIČKI PODACI:

Izgled homogen rastvor tamno žute boje

Viskozitet (ISO 2431, Ø4, 20oC), s 40 ± 5

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3 0.79

Suve materije (ISO 3251), % min. 23

Tačka paljenja (ISO 3679), oC > 0

Način nanošenja četkom

Potrošnja, g/m2 250 – 400

Pakovanje limena ambalaža: 200 g, 700 g, 4 kg

Skladištenje u originalnom pakovanju na tamnom 
mestu i temperaturi od 5oC do 25oC.

Rok trajanja 2 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Lepilo se nanosi na obe površine koje se lepe. Nanošenje se vrši četkom. Vreme 
sušenja lepila je od 5 do 15 minuta. Na poroznim materijalima potrebno je na-
neti dva sloja. Vreme sušenja zavisi od temperature i potrebno je prilagoditi ga 
uslovima u kojima se radi. Posle sušenja se delovi spajaju upotrebom pritiska 
koji je potreban da se površine koje se lepe dodirnu. Zalepljeni spoj je elastičan 
i otporan na vodu, ulja i povišene temperature. Spoj može da izdrži i tempera-
ture do 110oC.
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NAZIV PROIZVODA: 

INTERSOL NF
TEHNIČKE KARAKTERISTIKE
INTERSOL NF  je proizvod izrađen na bazi organskih nezapaljivih rastvarača.

NAMENA:

Upotrebljava se za čišćenje gumenih, tekstilnih i metalnih površina nakon 

brušenja, pre upotrebe lepkova BSC 2000, BSC 2002, BSC 3000, BSC 4000, 

BSC 5000, BSC 6000 i PRIMER SC,  kao i za odmašćivanje i pranje krovišta i 

instrument table u automobilu pre upotrebe lepila CR 2000 i PU 3000. Pre 

lepljenja pvc čamaca i pvc traka lepilima PU 1000 i PU 2000 i gumenih čamaca 

lepilom CR 1000 koristi se kao sredstvo za čišćenje. Takođe se može koristiti za 

pranje četki koje se koriste za nanošenje.

TEHNIČKI PODACI:

Izgled svetlo žuta tečnost

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3 1,4

Tačka paljenja ( ISO 3679 ),oC nezapaljiv

Pakovanje limena ambalaža: 1 kg, 6 kg

Skladištenje u originalnoj ambalažI na 
temperaturi do 25oC.

 Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Čišćenje gumenih, metalnih i tekstilnih površina posle brušenja se vrši korišćenjem 

pogodnog tekstilnog materijala nakvašenog sredstvom INTERSOL NF. Pranje četki 

se vrši svaki put odmah posle završetka nanošenja lepila. 
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NAZIV PROIZVODA:  

HARDENER HT
TEHNIČKE  KARAKTERISTIKE
HARDENER HT je rastvor poliizocijanata. Koristi se kao sredstvo za umrežavan-
je lepilia.

NAMENA:
HARDENER HT se koristi za poboljšanje temperaturne otpornosti zalepljenog 
spoja i brzine umrežavanja lepila.

TEHNIČKI PODACI:

Izgled tamno braon prozirna tečnost

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3 1,3

Tačka paljenja (ISO 3679),oC nezapaljiv

Tačka ključanja 40oC

Pakovanje staklena boca: 40 g, 50 g; 

Skladištenje u originalnoj i dobro zatvorenoj 
ambalaži na suvom i tamnom 
mestu i temperaturi od 5oC do 25oC.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

HARDENER HT se dodaje u količini od 5%. Posle dodavanja utvrđivača potrebno 
je dobro homogenizovati lepilo:

– mešanjem staklenim stapićem u posudi sa lepilom ili
– mućkanjem zatvorene posude sa lepilom.

Nakon dodavanja HARDENER-a HT lepilo je upotrebljivo 4 sata.
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NAZIV PROIZVODA:

HARDENER HTF
TEHNIČKE KARAKTERISTIKE
HARDENER HTF je rastvor poliizocijanata. Koristi se kao sredstvo za umrežavanje 
lepila.

NAMENA:
HARDENER HTF se koristi za poboljšanje temperaturne otpornosti zalepljenog 
spoja i brzine umrežavanja lepila.

TEHNIČKI PODACI:

Izgled svetlo braon prozirna tečnost

Specifična težina (ISO 2811, 20oC), g/cm3  1

Tačka paljenja (ISO 3679),oC -4

Tačka ključanja 77oC

Pakovanje Staklena boca: 40 g, 50 g;

Skladištenje u originalnoj i dobro zatvorenoj 
ambalaži na suvom i tamnom 
mestu i temperaturi od 5oC do 25oC.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:
HARDENER HTF se dodaje u količini od 5%. Posle dodavanja utvrđivača po-
trebno je dobro homogenizovati lepilo:

– mešanjem staklenim štapićem u posudi sa lepilom ili

– mućkanjem zatvorene posude sa lepilom.

Nakon dodavanja HARDENER-a HTF lepilo je upotrebljivo 4 sata.
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Napomene/Notes:
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