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’ adhesive solution QUAL|TY




interStik PREMIUM
adhesive solution QUALITY

Firma “INTER STIK" d.o.o. je osnovana pre svega sa ciljem da pruzi tehnicko
— tehnolosku podrsku rudarskoj industrijiMi smno mlada i perspektivna firma,
Ciji kadar poseduje visedecenijsko iskustvo u proizvodnji razlicitih vrsta lepila za
primenu u rudarskoj, automobilskoj, gradevinskoj, prehrambenoj | drugim in-
dustrijama.Postavili so najvise standarde u kvalitetu proizvodnje i tehnologi-

Jji primene nasih proizvoda.Firma “INTER STIK" d.o.o. posebnu paznju poklanja

ZASTITI ZIVOTNE SREDINE, tako &to vodi racuna o zbrinjavanju ambalaznog i

drugog otpada a posebnu paznju usmerava na razvoju ekoloskih lepila i njihove

primene.




interStik PREMIUM
adhesive solution QUALITY

Lepila za rudarsku industriju
BSC 2000

BSC 2002

BSC 3000

BSC 4000

BSC 5000

BSC 6000

PRIMER SC

Lepila za sanaciju gumenih i pvc camaca
CR 1000

PU 1000 ..

Lepila za automobilsku industriju
CR 2000

CR 3000

PU 3000

Lepila za spajanje PVC trak
PU 2000

PVC lepila

PVC INTERFIX

Lepila za opsStu upotrebu

CR 4000

Pomoc¢éna sredstva i utvrdivaci
INTERSOL NF

HARDENER HT

HARDENER HTF




ju

LEPILA ZA

rudarsku

dustr

BSC 2000, BSC 2002, BSC 3000,
BSC 4000, BSC 5000, BSC 6000,
PRIMER SC:
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NAZIV PROIZVODA:
interStik | PREMIUM BSC 2000
]

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

BSC 2000 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

BSC 2000 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na
tkaninu i gume na metal

TEHNICKI PODACI:

Izgled homogen rastvor crne boje
Dinamicka viskoznost (20°C), mPas 2150 - 2550
Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm3 1.07
Suve materije (ISO 3251), % min. 18
¥ Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0
! : et
w interStik Sﬂiﬂ{]‘:{(m ﬂ""“ Nacin nano%enja Eetkom
: ! Potrosnja, g/m?2 250 - 450
“iMErStik PREMILM @ .,..-.= _ '
QUALITY Pakovanje limena ambalaza: 750 g, 5 kg
¥ @ : Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom
Bsc 2000 DntElCt adhesive s f mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.
Q=
Contact adhesive only for professional use - Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Povrsine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi
celicnom cetkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za CiS¢enje brusenih povrsina od
prasine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj nacin sto se u BSC 2000 doda
5% HARDENER HT (40g) i dobro promesa. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotrebiti
u roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Vreme
susenja na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se susi od 10 do 20 minuta. U
slu¢aju da se drugi sloj presusio neophodno je naneti tredi sloj. Ukupno vreme koje je
potrebno za nanosenje, susenje i spajanje sastava i proces pritiska na transportnoj traci
je 60 minuta. Vreme za pustanje trake u pogon pod punim opterec¢enjem je maksimal-
no 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne 50% od krajnje adhezije. Pe-
riod garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se moze koristiti ako je temperatura
trake u opsegu od +5°C do +50°C. Temperatura vazduha prilikom nanoSenja moze biti
u opsegu od -30°C do +50°C. Zalepljeni spoj je otporan na povisenim temperaturama
i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovima. Kod lepljenja gume na
metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal, na metalu i na gumi. Prvi sloj
se susi 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti povrSine i snazno ih pritisnuti
presom ili valjcima.
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NAZIV PROIZVODA:
interStik | PREMILM BSC 2002
I

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

BSC 2002 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

BSC 2002 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na
tkaninu i gume na metal.

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen rastvor crne boje
Dinamicka viskoznost (20°C), mPas 2200 - 2600
Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm? 1.38
Suve materije (ISO 3251), % min. 16,5
Tacka paljenja (ISO 3679), °C nezapaljiv
§ R gﬂiﬂﬁ” Nacin nanosenja cetkom
Potrodnja, g/m? 300 - 500
\ | INterStik PRE |'|,-1'_|'J_,I|:;-1'
QUALITY 2 0 Pakovanje limena ambalaza: 1 kg, 6 kg
: . s=h Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom
tact hesive mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Povrsine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi
celicnom cetkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za Cis¢enje brusenih povrsina od
prasine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj nacin sto se u BSC 2002 doda
5% HARDENER HT (50g) i dobro promesa. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotrebiti
u roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Prvi sloj
se mora dobro osusiti. Susenje na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se susi
od 10 do 20 minuta. U slu¢aju da se drugi sloj osusio, neophodno je naneti jos jedan
sloj. Ukupno vreme koje je potrebno za nanoSenje, susenje i spajanje sastava i proces
pritiska na transportnoj traci je 60 minuta. Vreme za pustanje trake u pogon pod punim
opterec¢enjem je maksimalno 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne
50% od krajnje adhezije. Period garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se moze
koristiti ako je temperatura trake u opsegu od +5°C do +50°C. Temperatura vazduha
prilikom nanosenja moze biti u opsegu od -30°C do +50°C. Zalepljeni spoj je otporan na
povisenim temperaturama i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovi-
ma. Kod lepljenja gume na metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal,
na metalu i na gumi. Prvi sloj se susi 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti
povrsine i snazno ih pritisnuti presom ili valjcima.
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NAZIV PROIZVODA:
interStik | PREMILM BSC 3000
I

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

BSC 3000 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

BSC 3000 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na
tkaninu i gume na metal.

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen rastvor crne boje
Dinamicka viskoznost (20°C), mPas 2950 - 3400
Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm? 1.36
Suve materije (ISO 3251), % min. 16
Tacka paljenja (ISO 3679), °C nezapaljiv
InterStik Eﬂi’,‘_‘iﬁ” : Nacin nanosenja Cetkom
Potrosnja, g/m?2 400 - 600
mersStik PREMILA

QUALITY A . Pakovanje limena ambalaza: 1kg, 6 kg

Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom

mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Povrsine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi
celicnom ¢etkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za ¢iS¢enje brusenih povrsina od
prasine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj nacin sto se u BSC 3000 doda
5% HARDENER HT (509) i dobro promesa. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotrebiti
U roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Prvi
sloj se mora dobro osusiti. Susenje na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se
susi od 10 do 20 minuta. U slucaju da se drugi sloj osusio neophodno je nanetijos jedan
sloj. Ukupno vreme koje je potrebno za nanoSenje, susenje i spajanje sastava i proces
pritiska na transportnoj traci je 60 minuta. Vreme za pustanje trake u pogon pod punim
opterecenjem je maksimalno 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne
50% od krajnje adhezije. Period garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se moze
koristiti ako je temperatura trake u opsegu od +5°C do +50°C. Temperatura vazduha pri-
likom nanosenja moze biti u opsegu od -30°C do +50°C. Zalepljeni spoj je otporan na
povisenim temperaturama i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovi-
ma. Kod lepljenja gume na metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal,
na metalu i na gumi. Prvi sloj se susi 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti
povrsine i snazno ih pritisnuti presom ili valjcima.




KATALOG PROIZvODA/ 12 13/PR0IZVODNI PROGRAM

NAZIV PROIZVODA:
interStik | PREMILM BSC 4000

I
TEHNICKE KARAKTERISTIKE

BSC 4000 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

BSC 4000 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na
tkaninu i gume na metal.

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen rastvor crne boje
Dinamicka viskoznost (20°C), mPas 1750 - 2150
Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm? 128
Suve materije (ISO 3251), % min. 14,5
. Tacka paljenja (ISO 3679), °C nezapaljiv
lﬁtEESIEk gﬁiﬂ{ﬂ"* E&; Nacin nanosenja Cetkom
_“: Potro3nja, g/m?2 250 - 350
Tnterst;k PREMILM sl
M | QUALITY BSB 40 00 @ rf"‘ Pakovanje limena ambalaza: 1 kg, 6 kg
Contactachesive - S
ot

Adhesive is non-flammable! L ~
Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Povrsine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi
Celicnom cetkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za Cis¢enje brusenih povrsina od
prasine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj nacin $to se u BSC 4000 doda
5% HARDENER HT (50g) i dobro promesa. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotrebiti
U roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Prvi
sloj se mora dobro osusiti. Susenje na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se
susi od 10 do 20 minuta. U slucaju da se drugi sloj osusio neophodno je naneti jos jedan
sloj. Ukupno vreme koje je potrebno za nanoSenje, susenje i spajanje sastava i proces
pritiska na transportnoj traci je 60 minuta. Vreme za pustanje trake u pogon pod punim
opterecenjem je maksimalno 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne
50% od krajnje adhezije. Period garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se moze
koristiti ako je temperatura trake u opsegu od +5°C do +50°C. Temperatura vazduha
prilikom nanosenja moze biti u opsegu od -30°C do +50°C. Zalepljeni spoj je otporan na
povisenim temperaturama i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovi-
ma. Kod lepljenja gume na metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal,
na metalu i na gumi. Prvi sloj se susi 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti
povrsine i snazno ih pritisnuti presom ili valjcima.

rommmm—e—r oy
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NAZIV PROIZVODA:
interStik | PREMILM BSC 5000
I

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

BSC 5000 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

BSC 5000 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na
tkaninu i gume na metal

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen rastvor crne boje
Dinamicka viskoznost (20°C), mPas 2200 - 2600
Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm? 0.90
Suve materije (ISO 3251), % min. 20
Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0

| interStik gﬂiﬂ{f_-;’r'"‘" y - Na&in nanosenja Eetkom
Potrodnja, g/m? 250 - 350

) hEN Eﬂﬁ'ﬂ‘{‘-',"“ : : ’ Pakovanje limena ambalaza: 700 g, 4 kg

Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom

mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Povrsine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi
celicnom ¢etkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za ¢iS¢enje brusenih povrsina od
prasine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj nacin sto se u BSC 5000 doda
5% HARDENER HT (40g) i dobro promesa. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotrebiti
u roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Prvi
sloj se mora dobro osusiti. Susenje na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se
suSi od 10 do 20 minuta. U slucaju da se drugi sloj osusio neophodno je naneti jos jedan
sloj. Ukupno vreme koje je potrebno za nanoSenje, susenje i spajanje sastava i proces
pritiska na transportnoj traci je 60 minuta. Vreme za pustanje trake u pogon pod punim
opterecenjem je maksimalno 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne
50% od krajnje adhezije. Period garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se moze
koristiti ako je temperatura trake u opsegu od +5°C do +50°C. Temperatura vazduha
prilikom nanosenja moZze biti u opsegu od -30°C do +50°C. Zalepljeni spoj je otporan na
povisenim temperaturama i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovi-
ma. Kod lepljenja gume na metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal,
na metalu i na gumi. Prvi sloj se susi 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti
povrsine i snazno ih pritisnuti presom ili valjcima.
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NAZIV PROIZVODA:
interStik | PREMILM BSC 6000
I

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

BSC 6000 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

BSC 6000 se upotrebljava za lepljenje gume na gumu, tkanine na gumu, tkanine na
tkaninu i gume na metal

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen rastvor crne boje
Dinamicka viskoznost (20°C), mPas 1950 - 2350
Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm? 0.90
Suve materije (ISO 3251), % min. 21
Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0
PEENMILIN Nacin nanosenja Cetkom
QUALITY
Potro$nja, g/m? 250 - 350
Pakovanje limena ambalaza: 700 g, 4 kg
Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom

mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 4 godine
s 2 UPUTSTVO ZA UPOTREBU:
foasr e Povrsine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se izbrusi

Celicnom cetkom do tkanine. INTERSOL NF se koristi za Cis¢enje brusenih povrsina od
prasine, kao i korozije od metala. Lepilo se priprema na taj nacin sto se u BSC 6000 doda
5% HARDENER HT (40g) i dobro promesa. Ovako pripremljeno lepilo se mora upotrebiti
u roku od 4 sata. Na gumu i tkaninu treba naneti dva sloja pripremljenog lepila. Prvi
sloj se mora dobro osusiti. Susenje na gumi i tkanini traje oko 30 minuta. Drugi sloj se
suSi od 10 do 20 minuta. U slucaju da se drugi sloj osusio neophodno je naneti jos jedan
sloj. Ukupno vreme koje je potrebno za nanosenje, susenje i spajanje sastava i proces
pritiska na transportnoj traci je 60 minuta. Vreme za pustanje trake u pogon pod punim
opterecenjem je maksimalno 3 sata. Za to vreme adhezija zalepljenog spoja dostigne
50% od krajnje adhezije. Period garancije za zalepljeni spoj je 18 meseci. Lepilo se moze
koristiti ako je temperatura trake u opsegu od +5°C do +50°C. Temperatura vazduha
prilikom nanosenja moze biti u opsegu od -30°C do +50°C. Zalepljeni spoj je otporan na
povisenim temperaturama i pogodan je za rad u ekstremnim letnjim i zimskim uslovi-
ma. Kod lepljenja gume na metal, lepilo se nanosi u dva sloja preko prajmera za metal,
na metalu i na gumi. Prvi sloj se susi 30 minuta, a drugi sloj od 10 do 15 minuta. Slepiti
povrsine i snazno ih pritisnuti presom ili valjcima.
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NAZIV PROIZVODA:
interStik | EREMILM PRIMER SC
]

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

PRIMER SC je osnovni premaz za metal izraden na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

PRIMER SC se koristi prilikom lepljenja gume na metal lepilima BSC 2000, BSC 2002,
BSC 3000, BSC 4000, BSC 5000 i BSC 6000.

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen rastvor sive boje
Dinamicka viskoznost (20°C), mPas 1200 -1500
Specificna tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm? 1.31
Suve materije (ISO 3251), % min. 30
) InterStik | PREMICM ) o Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0
Nacin nanosenja cetkom
g H _- REESEe " Y - Potrognja, g/m? 200 - 250
- ' _ Pakovanje limena ambalaza: 1 kg, 6 kg
HE:[I..!uTiHEi ;ISFnEE'ﬁ;I,L ¥, ’ Skladistenje u origirjalnom pako_\/anju na tamnom
nFr;'IgFuﬁ‘xJEEEEﬂE | il ; mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.
Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Pre upotrebe prajmeru se doda 5% HARDENER-a HT (50g). Vreme upotrebe prajmera
je 4 sata. Metalna povrSina na koju se nanosi PRIMER SC se prethodno pripremi brusen-
jem ili peskarenjem. Ako je na metalnoj povrsini prisutna rda koristi se sredstvo za uk-
lanjanje rde. Pre nanoSenja prajmera metalna povrsina se ocisti i odmasti sredstvom za
Cis¢enje INTERSOL NF. Na tako ocis¢enu metalnu povrSinu nanese se prajmer cetkom.
Vreme suSenja prajmera je od 30 do 60 minuta. Na osuseni prajmer se nanosi lepilo u
dva sloja. Vreme suSenja prvog sloja je 30 minuta, a drugog 10 minuta. Istovremeno se
lepilo nanosi i na gumenu povrsinu. Ona je prethodno pripremljena brusenjem i o¢isce-
na sredstvom INTERSOL NF. Na gumu se takode nanose dva sloja, a vremena susenja
su ista kao na metalu. Spajanje gume i metala se vrsi primenom pritiska koji je neopho-
dan da se povrsine dodirnu. Za spojeve koji su izlozeni temperaturama nizim od 100°C,
PRIMER SC se moze koristiti bez HARDENER-a HT.
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interStik

adhesive solution

PREMIUM
QUALITY

NAZIV PROIZVODA:

CR 1000

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

CR 1000 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

CR 1000 se upotrebljava za popravku i odrzavanje gumenih Camaca.

TEHNICKI PODACI:

lzgled transparentan rastvor zute boje

Viskozitet (ISO 2431, @8, 20°C), s 55+5

Specifiéna tezina (ISO 2811,20°C), g/cm® 138

Suve materije (ISO 3251), % min.16.5

Tacka paljenja (ISO 3679), °C nezapaljiv

Nacin nanosenja cetkom

Potrosnja, g/m?2 300 - 500

Pakovanje limena ambalaza: 1 kg, 6 kg
Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom

mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Povrsine na koje se nanosi lepilo je neophodno prethodno pripremiti. Guma se
brusi samo do te mere da bude matirana a ne sjajna. Izbrusena guma se ocisti
i odmasti sredstvom za Cis¢enje INTERSOL NF. Lepilo se priprema neposred-
no pre lepljenja dodavanjem druge komponente HARDENER-a HTF (50g) u
koli¢ini od 5% u odnosu na lepilo i dobro promesa. Tako pripremljeno lepilo je
upotrebljivo 4 sata. Preporuc¢ujemo nanosenje lepila u dva sloja. Vreme susen-
ja prvog sloja je 30 minuta a drugog od 10 do 20 minuta na temperaturi od
20°C do 30°C. Zalepljene povrsine se pritisnu valjcima da bi se ostvario kontakt
izmedu povrsina koje se lepe.

23 /PR0IZ\VODNI PROGRAM
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NAZIV PROIZVODA:

nterStik | Soav PU 1000
adhesive solution QUALlTY
]

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

PU 1000 je dvokomponentno kontaktno lepilo izradeno na bazi poliuretanske
smole.

NAMENA:

PU 1000 se koristi za popravku i odrzavanje PVC ¢amaca.

TEHNICKI PODACI:

Izgled homogen bezbojan rastvor

Viskozitet (ISO 2431, @8, 20°C), s 35+5

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm®  0.88

Suve materije (ISO 3251), % min. 16

Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0

Nacin nanosenja Cetkom

Potrosnja, g/m? 200 - 250

Pakovanje limena ambalaza: 700 g, 4 kg
Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom

mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 2 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Lepilo se nanosi na obe povrsine koje se lepe. Povrsine je potrebno prethodno
ocistiti i odmastiti sredstvom za Cis¢enje INTERSOL NF. Druga komponenta,
HARDENER HTF (40g), se dodaje lepilu neposredno pre upotrebe u koli¢ini od
5% u odnosu na lepilo i dobro promesa. Tako pripremljeno lepilo je upotrebljivo
4 sata. Preporucujemo nanosenje lepila u dva sloja. Vreme susenja prvog sloja
je 30 minuta, a drugog 10 minuta na temperaturi od 20°C do 30°C. Povrsine
koje se lepe se spajaju tako Sto se prethodno aktiviraju toplotom. Ako se kao
izvor toplote koristi infracrvena lampa za aktivaciju je potreban 1T minut. Akti-
vacija mora da se zavrsi u vremenskom intervalu od 6 sati od trenutka kad je
dodata druga komponenta.
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NAZIV PROIZVODA:

interStik | Soa CR 2000
adhesive solution QUALlTY
]

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

CR 2000 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

Lepilo CR 2000 je namenjeno auto industriji za lepljenje poda,neba i stranica
U automobilu. Lepi se sunder, mikroporozna guma ili neki drugi materijal na
metalnu povrsinu.

TEHNICKI PODACI:

Izgled homogen rastvor crne boje

Viskozitet (ISO 2431, @4, 20°C), s 9010

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), gcm?  0.89

Suve materije (ISO 3251), % min. 16

Tacka paljenja (ISO 3679), °C >0

Nacin nanosenja Spricanjem

Potrosnja, g/m? 200 - 250

Pakovanje limena ambalaza: 800 g, 5.kg
Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom

mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 1godina

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Lepilo se nanosi na obe povrsine koje se lepe. Nanosenje se vrsi Spricanjem.
Vreme susenja lepila je od 10 do 20 minuta. Na poroznim materijalima potrebno
je naneti dva sloja. Pre lepljenja vrsi se Cis¢enje krovista koris¢enjem INTER-
SOL-a NF. Za lepljenje sundera na kroviste (nebo) automobila preporuc¢ujemo
nanosenje dva sloja lepila i na kroviste i na sunder. Vreme suSenja zavisi od
temperature i potrebno je prilagoditi ga uslovima u kojima se radi. Moze se
koristiti i prinudno susenje industrijskim fenom da bi se skratilo vreme suse-
nja. Posle suSenja se delovi spajaju upotrebom pritiska koji je potreban da se
povrsine koje se lepe dodirnu. Zalepljeni spoj je otporan na vodu, ulja i povisene
temperature. Spoj moze da izdrzi i temperature do 110°C.
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NAZIV PROIZVODA:

st | SR CR 3000
adhesive solution QUALlTY
]

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

CR 3000 je kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

Lepilo CR 3000 se upotrebljava za lepljenje koze ili nekog drugog poroznog
materijala koji se koriste u obucarskoj i auto industriji. Preporu¢ujemo ga za
lepljenje koze na volan i rucicu menjaca automobila.

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen rastvor zute boje
Sﬁiﬂi}'" = ' Viskozitet (ISO 2431, @8, 20°C), s 55+5
7 % _ Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), gcm®  0.84
SEEATF . U M _ : Suve materije (ISO 3251), % min. 22
. . . Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0
Nacin nanosenja cetkom
Potrosnja, g/m? 200 - 300
Pakovanje limena ambalaza: 700 g, 4.kg
Inly far Pn:tl'..:!.s..-_;\ ional us® " Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom

mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 1godina

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Lepilo CR 3000 je pogodno za nanosenje Cetkom na jednu ili obe povrSine koje
se lepe. Lepilo se karakterise dobrom pocetnom jac¢inom i dugim otvorenim
vremenom. Dobra pocetna jacina omogucava lepljenje materijala posle kra-
tkog vremena od nanosenja, a dugo otvoreno vreme dozvoljava korekciju
zalepljenog spoja bez dodatnog nanosenja lepila. Za spojeve koji su izlozeni
visokim temperaturama preporucujemo dodatak 5% HARDENER-a HT (40 g).
Vreme upotrebe lepila posle dodatka utvrdivaca je 4 do 6 sata.
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interStik

adhesive solution

PREMIUM
QUALITY

OTHER MATERIA
TPANEL IN & CAR

NAZIV PROIZVODA:

PU 3000

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

PU 3000 je dvokomponentno kontaktno lepilo izradeno na bazi poliuretanske
smole.

NAMENA:

PU 3000 se upotrebljava za lepljenje koze ili nekog drugog materijala na
instrument tablu u automobilu.

TEHNICKI PODACI:

lzgled homogen bezbojan rastvor

Viskozitet (ISO 2431, @4, 20°C), s 95+5

Specifi¢na tezina (ISO 2811,20°C), gkcm3  0.88

Suve materije (ISO 3251), % min. 14

Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0

Nacin nanosenja Spricanjem

Potro$nja, g/m? 200 - 400

Pakovanje limena ambalaza: 700 g, 4.kg
Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom

mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 2 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Lepilose nanosinaobe povrsine koje selepeSpricanjem. Viskozitet lepila je podesen
za nanosenje Spricanjem. Lepilu se pre upotrebe dodaje 5% HARDENER-a
HTF(40g). Pripremljenolepiloje upotrebljivo 4 sata. Preporucujemo da se lepljenje
vrsi na temperaturi od 20°C do 30°C. Pre lepljenja koristi se INTERSOL NF kao
sredstvo za ¢is¢enje instrument table. Delovi na koje je naneseno lepilo se mogu
spojiti odmah posle nanosenja ili kasnije aktiviranjem toplotom. Preporucujemo
lepljenje aktiviranjem temperaturom. Temperatura aktiviranja je od 40°C — 80°C.
Preporucujemo nanosenje dva sloja lepila. Vreme suSenja svakog od sloja je 20
minuta. Za aktiviranje se moze koristiti industrijski fen. Zalepljeni spoj je otporan
na povisenim temperaturama.

33/ProizvoDNI PROGRAM
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NAZIV PROIZVODA:
interStik | PREMIUM PU 2000
[

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

PU 2000 je dvokomponentno kontaktno lepilo izradeno na bazi poliuretan-
ske smole.

NAMENA:

PU 2000 se upotrebljava za lepljenje PVC transportnih traka.

TEHNICKI PODACI:

Izgled homogen bezbojan rastvor

Viskozitet (ISO 2431, @8, 20°C), s 40+5

Specifiéna tezina (ISO 2811,20°C), gkem?®  0.88

Suve materije (ISO 3251), % min. 17

Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0

Nacin nanosenja cetkom

Potrodnja, g/m? 250 — 400

Pakovanje limena ambalaza: 700 g; 4 kg
Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom

mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 2 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Lepilo se nanosi na obe povrsine koje se lepe. Povrsine je potrebno prethodno
ocCistiti i odmastiti sredstvom za ¢is¢enje INTERSOL NF. Druga komponenta,
HARDENER HTF (40g), se dodaje lepilu neposredno pre upotrebe u koli¢ini od
5% u odnosu na lepilo i dobro promesa. Tako pripremljeno lepilo je upotrebljivo
4 sata. Preporucujemo nanosenje lepila u dva sloja. Vreme susenja prvog sloja
je 30 minuta, a drugog 10 minuta na temperaturi od 20°C do 30°C. Povrsine
koje se lepe se spajaju tako Sto se prethodno aktiviraju toplotom. Ako se kao
izvor toplote koristi infracrvena lampa za aktivaciju je potreban 1T minut. Akti-
vacija mora da se zavrsi u vremenskom intervalu od 6 sati od trenutka kad je
dodata druga komponenta.
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NAZIV PROIZVODA:
merstik | grEUy PVC INTERFIX
|

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

PVC INTERFIX je lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

PVC INTERFIX se upotrebljava za lepljenje PVC podnih obloga.

TEHNICKI PODACI:

Izgled Tiksotropna tec¢nost plavicaste boje

Viskozitet (ISO 2431, @4, 20°C), s 405

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), gcm®  0.87

PRENMILIAM

i:L Suve materije (ISO 3251), % min. 16

QUALITY
ﬂ?}‘-ﬁt;k PREMIUM

| QU‘ALnYl Im @ I: " Nacin nanosenja Zetkom
— M I.r- potroém.a, g/m2 e
INTEE | 2
' NUNIASS §°
e
MFIX“ 3 GLUE FOR GLUING PUE FLODR COVERINGS
A 4B

;_n‘-'-'? Tacka paljenja (ISO 3679), °C <0

Pakovanje limena ambalaZa: 700 g; 4 kg

Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom
S mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.
SUEFOR BLUING pyE FLOOR COVERN

-1

o shane £45 8 7
e

Rok trajanja 3 godine

— UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Ako su povrsine na koje se nanosi lepilo zaprljane ili zamascéene potrebno je pre
lepljenja ocistiti ih sredstvom za ¢is¢enje INTERSOL NF. Lepilo se na povrsine
koje se lepe nanosi aplikatorom koji je pogodan za tu namenu. Nanosenje lep-
ila se vrsi na jednoj od povrSina koje se lepe. Spajanje povrSina se moze izvrsiti
odmah posle nanosenja lepila. Pri radu je potrebno obezbediti odgovarajucu

ventilaciju.

Napomena: Lepilo je lako zapaljiva tecnost
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NAZIV PROIZVODA:
interStik | PREMIUM CR 4000
I

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

CR 4000 je univerzalno kontaktno lepilo izradeno na bazi specijalnih polimera.

NAMENA:

Lepilo CR 4000 se koristi za lepljenje drveta, plastike, sintetickin materijala,
gume, plute, koze, filca, tvrdog PVC i metala. Ne lepi meki PVC, polietilen, poli-
propilen i silikonsku gumu.

TEHNICKI PODACI:

Izgled homogen rastvor tamno zute boje

Viskozitet (ISO 2431, @4, 20°C), s 40+£5

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm®  0.79

Suve materije (ISO 3251), % min. 23

Tacka paljenja (ISO 3679), °C >0

Nacin nanosenja Cetkom

Potrosnja, g/m? 250 - 400

Pakovanje limena ambalaza: 200 g, 700 g, 4 kg
Skladistenje u originalnom pakovanju na tamnom

mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 2 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Lepilo se nanosi na obe povrsine koje se lepe. NanoSenje se vrsi cetkom. Vreme
susenja lepila je od 5 do 15 minuta. Na poroznim materijalima potrebno je na-
neti dva sloja. Vreme suSenja zavisi od temperature i potrebno je prilagoditi ga
uslovima u kojima se radi. Posle susenja se delovi spajaju upotrebom pritiska
koji je potreban da se povrsine koje se lepe dodirnu. Zalepljeni spoj je elasti¢an
i otporan na vodu, ulja i povisene temperature. Spoj moze da izdrzi i tempera-
ture do 10°C.
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NAZIV PROIZVODA:

interStik | PREMILM INTERSOL NF
[ |

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

INTERSOL NF je proizvod izraden na bazi organskih nezapaljivih rastvaraca.

NAMENA:

Upotrebljava se za Cis¢enje gumenih, tekstilnih i metalnih povrSina nakon
brusenja, pre upotrebe lepkova BSC 2000, BSC 2002, BSC 3000, BSC 4000,
BSC 5000, BSC 6000 i PRIMER SC, kao i za odmas¢ivanje i pranje krovista i
instrument table u automobilu pre upotrebe lepila CR 2000 i PU 3000. Pre

lepljenja pvc ¢amaca i pvc traka lepilima PU 1000 i PU 2000 i gumenih ¢amaca
lepilom CR 1000 koristi se kao sredstvo za ¢is¢enje. Takode se moze koristiti za

pranje Cetki koje se koriste za nanosenje.

TEHNICKI PODACI:

lzgled svetlo zuta tecnost

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm® 14

Tacka paljenja (1SO 3679 ),°C nezapaljiv
= made on the basis of. ;
damc"u"'ﬁﬂmmamf w“ Pakovanje limena ambalaza: 1 kg, 6 kg
'.-....,,-.mgﬂggrg;g;“;w : : s TEH5, ' Skladistenje u originalnoj ambalazl na

temperaturi do 25°C.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Cis¢enje gumenih, metalnih i tekstilnih povréina posle brusenja se vrsi koridéenjem
pogodnog tekstilnog materijala nakvasenog sredstvorm INTERSOL NF. Pranje Cetki

se vrsi svaki put odmah posle zavrsetka nanosenja lepila.
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interStik PREMIUM
adhesive solution QUALlTY
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NAZIV PROIZVODA:

HARDENER HT

I
TEHNICKE KARAKTERISTIKE

HARDENER HT je rastvor poliizocijanata. Koristi se kao sredstvo za umrezavan-
je lepilia.

NAMENA:

HARDENER HT se koristi za poboljsanje temperaturne otpornosti zalepljenog
spoja i brzine umrezavanja lepila.

TEHNICKI PODACI:

Izgled tamno braon prozirna te¢nost

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm?® 13

Tacka paljenja (ISO 3679),°C nezapaljiv

Tacka kljucanja 40°C

Pakovanje staklena boca: 40 g, 50 g;
Skladistenje u originalnoj i dobro zatvorenoj

ambalazi na suvom i tamnom
mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

HARDENER HT se dodaje u koli¢ini od 5%. Posle dodavanja utvrdivaca potrebno
je dobro homogenizovati lepilo:

- meSanjem staklenim stapi¢em u posudi sa lepilom ili
- muckanjem zatvorene posude sa lepilom.

Nakon dodavanja HARDENER-a HT lepilo je upotrebljivo 4 sata.

51/ProizvoDNI PROGRAM
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NAZIV PROIZVODA:

ntersti | ErEMuM HARDENER HTF
]

adhesive solution

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

HARDENER HTF je rastvor poliizocijanata. Koristi se kao sredstvo za umrezavanje
lepila.

NAMENA:

HARDENER HTF se koristi za poboljSanje temperaturne otpornosti zalepljenog
spoja i brzine umrezavanja lepila.

TEHNICKI PODACI:

lzgled svetlo braon prozirna te¢nost

Specifi¢na tezina (ISO 2811, 20°C), g/cm?® 1

Tacka paljenja (ISO 3679),°C -4

Tacka kljucanja 77°C

Pakovanje Staklena boca: 40 g, 50 g;
Skladistenje u originalnoj i dobro zatvorenoj

ambalazi na suvom i tamnom
mestu i temperaturi od 5°C do 25°C.

Rok trajanja 4 godine

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

HARDENER HTF se dodaje u koli¢ini od 5%. Posle dodavanja utvrdivaca po-
trebno je dobro homogenizovati lepilo:

— meSanjem staklenim Stapi¢em u posudi sa lepilom ili
— muckanjem zatvorene posude sa lepilom.

Nakon dodavanja HARDENER-a HTF lepilo je upotrebljivo 4 sata.




Napomene/Notes:
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